Streszczenie

Gtéwnym celem pracy byto sprawdzenie jak $cieki z ubojni wptywajg na metanogeneze w reaktorze
beztlenowym. Sprawdzono réwniez wptyw wczesniejszej hydrolizy na proces beztlenowego
oczyszczania $ciekéw. Dla okreslenia skuteczno$ci proceséw hydrolizy oraz fermentacji metanowe;j
postuzono sie wtasng, opracowang w tym celu metoda, wykorzystujgcg koagulacje, ktéra usuwa ze
Sciekdw znajdujgce sie w osoczu krwi drobne biatka przechodzace przez filtr w trakcie oznaczania
frakcji rozpuszczonej sciekéw i zwiekszajgce wynik ChZT rozpuszczonego o okoto 30%. Sprawdzono
przebieg hydrolizy w 22°C i 35°C. oraz dodatkowo dla obu temperatur sprawdzono proces przy
podwyzszonym pH do wartosci 9. Badania przeprowadzono przy 1, 2,3 i 5 dniowym czasie trwania
procesu. Po wybranych czasach zatrzymania wykonano badania potencjatu metanowego
zhydrolizowanych sciekéw korzystajgc z urzadzenia AMPTS. Prébka kontrolng byty scieki poddane
hydrolizie w temperaturze 22°C. Najwyzszg wartos¢ potencjatu metanogennego uzyskano w prébce
po 5 dniowej hydrolizie w temperaturze 35C°C i prébce po 3 dniowej hydrolizie w temperaturze 35°C
i pH 9 uzyskujac odpowiednio o 34,8 % i 14% wiecej metanu wzgledem prébki kontrolnej.
Przydatnos$¢ wybranych wariantéwy hydrolizy sprawdzono stosujac je jako proces wyprzedzajgcy
fermentacje metanowg w systemach pracujgcych w sposéb ciaggty, gdzie kontrole stanowit reaktor
beztlenowy zasilany surowymi $ciekami. Najlepsze usuniecie zanieczyszczen uzyskano w systemie
pracujgcym z hydrolizg w temperaturze 35°C i czasem zatrzymania 5 dni uzyskujac redukcje ChZT na
poziomie 75,7%. W systemie pracujacym z hydroliza 3 dniowg prowadzong w temperaturze 35°C przy
pH 9 redukcja ChZT wyniosta 65,5%. Redukcja w reaktorze kontrolnym wyniosta 73%.
Zaobserwowano negatywny wptyw podwyzszonego pH na zdolnosci redukujgce fadunek zwigzkéw
organicznych oraz na metanogeneze w reaktorze zasilanym $ciekami po hydrolizie w temperaturze
35°Ci pH 9. Najbardziej stabilng praca charakteryzowat sie system z hydrolizg 5 dniowa w
temperaturze 35°C. W reaktorze zasilanym Sciekami surowymi, w zasilanym Sciekami po 5 dniowej
hydrolizie oraz po 3 dniowej hydrolizie w pH 9 powstawato odpowiednio 0,24, 0,24i 0,2 CHsna g
usunietego ChZT. Wdrozenie technologii w firmie EMI bedzie sie skupiato na 1 stopniowym reaktorze
beztlenowym bez hydrolizy. Nadal jednak uktady z hydrolizerami bedg w zakresie zainteresowan

firmy dla sciekdw zawierajacych trudniej rozktadalne zwigzki organiczne.



