Wplyw temperatury i czasu na wlasciwosci samozageszczalnych mieszanek na spoiwach
cementowych

W pracy podjeto problematyke wplywu temperatury na wiasciwosci reologiczne mieszanek betondw
samozageszczalnych. Jest to zagadnienie o krytycznym znaczeniu dla technologii betondw
samozageszczalnych. Zdolnosé do samozaggszczenia takich mieszanek jest determinowana przez
odpowiedni poziom lepkosci i granicy plynigcia mieszanek. Zmiany tych parametréw wywotane
wplywem temperatury mogg proces samozageszczenia utrudnié lub nawet uniemozliwié.

Praca obejmuje swoim zakresem analiz¢ wplywu temperatury na wilasciwosci reologiczne betondw
samozaggszczalnych zwyklych i wysokowartosciowych zawierajacych w swoim sktadzie popioty
wapienne, mielony kamien wapienny oraz inne dodatki mineralne. Wykazano mozliwos¢ minimalizacji
wplywu temperatury i czasu na stabilnos¢ wiasciwosci reologicznych mieszanek BSZ poprzez dobdr
réznych kombinacji i ilosci dodatkéw mineralnych. Popidt lotny wapienny stosowany jako dodatek do
cementu w ilosci do 30 % masy klinkieru nie wzmacnia wptywu temperatury na urabialno$é mieszanek
BSZ. Zastgpienie czgsci tego popiolu maczka wapienng czy granulowanym zuzlem wielkopiecowym w
stosunku masowym 1:1 pozwala zwigkszy¢ stabilnos¢ wlasciwosei reologicznych mieszanek na zmiany
temperatury. Ogdlny wplyw temperatury na granice ptyniecia mieszanek BSZ jest taki, ze poczatkowo
maleje ona wraz ze wzrostem temperatury (urabialnos¢ si¢ poprawia). Z uptywem czasu ten trend ulega
odwréceniu, czyli granica plynigcia wzrasta wraz ze wzrostem temperatury. Od tej reguly mozliwe sg
odstepstwa, np. gdy zastosujemy mikrokrzemionke, popiél wapienny w wickszej niz 30 % ilosci w
cemencie. Wtedy takie mieszanki zachowuja sie tak jak mieszanki betonu zageszczanego wibracyjnie,
ktére zawsze tracg na urabialnosci gdy temperatura wzrasta. Rodzaj domieszki stosunek w/c réwniez
wyraznie wplywa ilosciowo a czasem i jakosciowo na charakter zmian parametréw reologicznych BSZ
wywotanych zmienng temperaturg. Dlatego wplyw temperatury na wlasciwosei reologiczne mieszanek
betonu samozaggszczalnego trudno uogoélni¢. Kolejnym aktualnym zagadnieniem zwigzanym z
technologia BSZ jest parcie wywierane przez te mieszanki na $ciany deskowan pionowych. Temperatura
wplywa na ,plynnos¢” mieszanek, tym samym zmienia poziom obcigzen jakim poddawane sa
deskowania. W pracy okreslono zaleznosci parametréw reologicznych mieszanek i wywieranego parcia.
Wykazano, ze parcie jest tym wigksze im mniejsza jest granica plynigcia, wigzac parcie z temperaturg
to mozemy stwierdzi¢, ze poczgtkowe parcie mieszanki jest wieksze w wyzszej temperaturze a nizsze
w nizszej. Pézniej ten trend ulega odwrdceniu, co jest efektem zjawisk zachodzgcych w mieszance
pozostawionej w spoczynku w deskowaniu. Ogélnie okresla sie je mianem budowy struktury mieszanki
(structure build up). Struktura ta jest w stanie przenosi¢ czesé obeigzen pochodzacych od ciezaru
wlasnego mieszanki, co powoduje redukcje wywieranego parcia mieszanki na deskowanie. Dobra
determinantg tej struktury jest statyczna granica plynigcia gs, ktdra wzrasta wraz z czasem i temperatura
osiggajac wyzsze wielkosci dla mieszanek o wyzszym wic.

Mnogos¢ czynnikéw ksztaltujacych urabialno$é mieszanek BSZ, do ktorych zalicza sie réwniez
temperatura, sprawia, ze proces projektowania mieszanek niewrazliwych na warunki wbudowania jest
czasochlonny. Nakltady mozna zmniejszy¢ uzywajac na etapie doboru uktadu domieszka-cement-
dodatek mineralny zapraw, ktorych sktad moze byé wykorzystany do zaprojektowania mieszanki
betonowej. W pracy zaproponowano liniowe zaleznosci wiazace parametry reologiczne zapraw z
parametrami reologicznymi odpowiadajacych im mieszanek betonowych. Potwierdzono, ze zaprawy
moga stuzy¢ do przewidywania wplywu temperatury na granice plyniecia i lepkosé plastyczng
mieszanek betonowych. Po raz pierwszy wykazano taka mozliwos¢ dla wiasciwosci reologicznych
spoczynkowych- statycznej granicy plynigcia gs i wskaznika tiksotropowego sztywnienia AT. Moze to
pomoc w projektowaniu skladéw mieszanek BSZ wywierajacych mniejsze obcigzenia na deskowania.
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