Praca doktorska

Streszczenie

Rozprawa doktorska zostatla napisana w celu rozwiagzania problemu zwigzanego
z rozrostem ziaren ferrytu podczas spawania, a co z tym zwiazane spadkiem wiasnosci
mechanicznych spoin z ferrytycznych stali nierdzewnych. Tematyka pracy ma scisty zwiazek
z potrzebami przemystu w zakresie zastosowania nowych technologii spawania ferrytycznych
stali nierdzewnych w celu poszerzenia zastosowania tychze stali na czg¢sciach maszyn
oraz elementy konstrukcyjne, ktore oprocz odpornosci korozyjne] powinny odznaczac

si¢ wysokimi witasnosciami wytrzymatosciowymi.

Do celow badawczych wybrano ferrytyczng stal nierdzewna gatunku X2CrTiNbI8.
Ztacza do badan wykonano za pomoca metody spawalnicze) 141(TIG) w pozyc)i PA.

Praca sktada si¢ z pieciu rozdziatow. Rozdziat pierwszy stanowi wstep.
W rozdziale drugim scharakteryzowano na podstawie przegladu literatury podstawowe
informacje  zwigzany  z ksztaltowaniem  wilasnosci  mechanicznych  ferrytycznych
stali nierdzewnych wynikajacy z rozrostu ziaren ferrytu w wyniku wprowadzania ciepta
podczas ich spawania, scharakteryzowano mozliwe sposoby rozwigzania ograniczenia
rozrostu ziaren po przez zastosowanie dodatkow spawalniczych takich jak tytan, lub poprzez
zastosowanie dodatkowego procesu obrobki cieplne] majacego na celu relaksacje powstatych
naprezen spawalniczych oraz uzyskania jednorodnej struktury drobnoziarnistej obszaru
spoiny 1 SWC. W rozdziale trzecim dotyczacym  cz¢Sci  doswiadczalne]
scharakteryzowano tezy oraz cele rozprawy, przedstawiono plan badan, opisano
charakterystyke badanego materiatu, przedstawiono metodyke badan oraz uzyskane wyniki

wraz 7z ich omowieniem.

Prace konczy podsumowanie — rozdziatl czwarty, w ktorym dokonano analizy uzyskanych
wynikow przeprowadzonego eksperymentu, pozwalajgce na okreslenie wplywu dodatku
tytanu podczas spawania oraz wplywu obrobki cieplnej ztaczy po spawaniu na ograniczenie
zjawiska rozrostu ziaren ferrytu w obszarze spoiny oraz na witasnosci mechaniczne zlaczy
spawanych ferrytycznych stali nierdzewnych gatunku X2CrTiNb18. Prace konczg wnioski —
rozdziat piaty.

Na podstawie uzyskanych danych z przeprowadzonych eksperymentow okreslono

parametry technologii spawania ferrytycznych stali nierdzewnych gatunku X2CrTiNbl18
wraz z parametrami obrobki cieplnej po spawaniu. Uzyskano dokument potwierdzajacy
uznanie technologii spawania wedlug normy PN-EN15613-1 dla optymalnych parametrow

spawania oraz obrobki cieplnej wystawione przez jednostke notyfikowana TUV Thuringen.



