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Celem pracy doktorskiej było opracowanie efektywnej, niskoodpadowej 

i energooszczędnej metody wytwarzania kwasu 2-etyloheksanowego z wykorzystaniem 

istniejącej infrastruktury technicznej oraz dostępnych w Grupie Azoty surowców. 

 Kwas 2-etyloheksanowy ma szerokie zastosowanie w różnych gałęziach przemysłu, 

między innymi w wytwórstwie tworzyw sztucznych, przemyśle motoryzacyjnym (jako czynnik 

antykorozyjny), w produkcji farb, kosmetyków i farmaceutyków.  

W pracy w oparciu o przedstawione studia literaturowe i badania stanu techniki 

zaproponowano jako metodę otrzymywania kwasu o potencjale wdrożeniowym proces 

utleniania aldehydu 2-etyloheksylowego tlenem lub powietrzem wobec N-hydroksyftalimidu 

jako katalizatora. Badania podstawowe, a następnie rozwojowe realizowane były w skali od 2 

cm3 do 2000 cm3 rozpuszczalnika. Określono wpływ rodzaju i ilości rozpuszczalnika, ilości 

katalizatora, temperatury i czasu reakcji na konwersję aldehydu i selektywność do kwasu 2-

etyloheksylowego. W skali 2000 cm3 przeprowadzono próby separacji i zawrotu katalizatora i 

rozpuszczalnika z produktów reakcji oraz oczyszczania surowego kwasu 2-etyloheksylowego. 

Przeprowadzone badania wykazały, że możliwe jest przeprowadzenie procesu utleniania 

aldehydu 2-etyloheksanowego do kwasu 2-etyloheksylowego wobec N-hydroksyftalimidu jako 

katalizatora w izobutanolu jako rozpuszczalniku w łagodnych warunkach z wysoką 

selektywnością.  

 

 

 


