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Produkcja 1,2-propanodiolu stanowi znaczgce wyzwanie dla przemystu chemicznego
ze wzgledu na rosngce zapotrzebowanie na ten wszechstronny produkt oraz rzadowe
proekologiczne dziatania regulacyjne dotyczace migdzy innymi ilosci produkowanego CO:2
oraz zakazu stosowania niektorych zwigzkéw chemicznych w katalizatorach takich jak np.
zwigzki chromu(VI). Tradycyjna metoda wytwarzania 1,2-propanodiolu poprzez hydrolize
pochodzacego z ropy naftowej 1,2-epoksypropanu (tlenku propylenu) jest energochtonna,
a bardziej zrownowazone S$ciezki oparte o surowce odnawialne moga stanowi¢ dla niej
alternatywe¢. Jedna z najbardziej perspektywicznych Sciezek jest proces hydrogenolizy
glicerolu, ktory ma ogromny potencjat, aby zastgpi¢ tradycyjny 1,2-propanodiol pochodzacy
Zropy naftowej, przynoszac znaczne korzysci $rodowiskowe i ekonomiczne. Obecnie
stosowane technologie hydrogenolizy glicerolu opracowane przez BASF/Air Liquide oraz
ADM (Archer Daniels Midland Company) posiadaja jednak szereg wad, do ktérych mozna
zaliczy¢ migdzy innymi niewystarczajaca selektywnos¢ katalizatora, ktora wptywa na wysokie
koszty oczyszczania produktu.

W niniejszej pracy doktorskiej opracowano nowy typ domieszkowanych katalizatorow
na bazie pseudoboehmitu przydatnych w procesie hydrogenolizy glicerolu do 1,2-
propanodiolu. Preparatyka katalizatora polegala na wprowadzeniu fazy aktywnej i innych
komponentow katalizatora bezposrednio podczas formowania nosnika. Nastgpnie wytworzony
pre-katalziator byt wyttaczany, suszony oraz kalcynowany. Taki sposob preparatyki wplywa na
wysoka aktywno$¢ 1 selektywnos$¢ katalizatora stosowanego w procesie hydrogenolizy
glicerolu. W ramach pracy doktorskiej przeprowadzono dobor ilosciowy i jakosciowy
sktadnikow katalizatora takich jak nosnik, czynniki zelujace, promotory i czynniki organiczne
oraz ich wptyw na selektywno$¢ i aktywnos¢ katalizatora w procesie hydrogenolizy glicerolu.
Kompleksowa seria analiz fizykochemicznych oraz testow przeprowadzonych na
wysokocis$nieniowej przeptywowej instalacji do procesu hydrogenolizy pozwolita uzyskac

katalizator osiagajacy selektywno$¢ na poziomie 95,9% oraz konwersj¢ glicerolu wynoszaca



86,5% w cigglym procesie trwajagcym 1000 godzin, co §wiadczy o wysokiej stabilno$ci pracy
katalizatora.

W ramach pracy doktorskiej dokonano przeskalowania zarowno procesu preparatyki
katalizatora do skali wielkolaboratoryjnej, jak i procesu hydrogenolizy glicerolu do skali
¢wierCtechnicznej. Wyniki stanowig podstawe dla opracowanego projektu bazowego
technologii otrzymywania 1,2-propanodiolu z glicerolu oferowanej przez Sie¢ Badawcza

Lukasiewicz—Instytut Cigzkiej Syntezy Organicznej ,,Blachownia”.



