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STRESZCZENIE PRACY DOKTORSKIEJ

pt. ,,CERTYFIKACJA WYROBOW ORAZ MASZYN | URZADZEN STOSOWANYCH

W PODZIEMNYCH WYROBISKACH GORNICZYCH”

Procesy certyfikacji skonfigurowane sg w przepisach prawa unijnego, stanowionego
przez Rade Europy Parlamentu Unii Europejskiej w konsultacji miedzynarodowej, w aktach
prawnych zwanych dyrektywami, w tym przede wszystkim w zakresie stosowania wyrobéw
w podziemnych wyrobiskach gérniczych - w Dyrektywie Maszynowej i tzw. Dyrektywie
Atexowej, zapewniajgcej bezpieczenstwo pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowej.
Dopetnieniem tych przepiséw sg regulacje prawa krajowego w postaci ustaw, zarzadzen
i rozporzadzen, ktére umozliwiajg inkorporacje dyrektyw do systemu prawa pafdstw
cztonkowskich Unii Europejskiej. Z punktu widzenia uzytkownika wyrobéw certyfikowanych
istotng  role odgrywaja takie przepisy prawa korporacyjnego funkcjonujacego

w przedsiebiorstwach, w tym réwniez w spétkach gorniczych.

Zastosowanie procedury certyfikacyjnej transponuje bezposrednio na wysoka jakos¢
wyrobdw, bezpieczenistwo i higiene pracy, jakos¢ jej wykonywania i ergonomie. Trudne warunki
pracy w przemysle wydobywczym wegla kamiennego w Polsce, powodujg w wielu sytuacjach
konieczno$¢ stosowania certyfikacji, ktéra zapewnia wysokie bezpieczefstwo stosowania

maszyn, urzadzen i wyrobow uzytkowanych w podziemnych wyrobiskach gérniczych miedzy



innymi dlatego, ze decyzja w zakresie przyznania certyfikatu, badz tez odmowy jego przyznania
dotyczy spetnienia badz nie wymagan technicznych, ktore ustalone sg na wysokim poziomie
jakosciowym. Istotne jest rowniez, ze decyzja taka wydawana jest przez wyspecjalizowany

podmiot z przymiotem niezaleznosci, przez jednostke notyfikowana.

Obecnie w Polskiej Grupie Gorniczej S.A. istniejg przepisy dotyczace certyfikacji, ktore
umiejscowione sg na réznych etapach wejscia wyrobow do uzytkowania, poczawszy od
przygotowania ofert, postepowania przetargowego, sporzadzenia umowy, realizacji, odbioru
i przyjecia dostaw magazynowych, wreszcie ukoriczywszy na etapie ewentualnego
postepowania z dostawg niezgodng, zapewniajgce mozliwos¢ weryfikacji procesu
certyfikacyjnego maszyn, urzadzer i wyrobow. Przepisy te jednak sg niepetne i umiejscowione
w roinych procedurach, regulaminach i instrukcjach. Prace badawcze doprowadzity do
udowodnienia tez, ze unijne procedury certyfikacyjne sa w okreslonym stopniu ogdlnikowe, ze
ustalony brak precyzji w tych przepisach jest zamierzony, aby moina je byto inkorporowac do
systemow prawnych paistw cztonkowskich Unii Europejskiej, ktore sg przeciez rézne. Taka
zamierzona ogdlnikowosé skutkuje mozliwoscig obejscia prawa i stosownego wykorzystania
takich niescistosci przez kontrahentéw oferujacych do sprzedaizy urzadzenia i wyroby
niekoniecznie najwyzszej jakosci realizujgc swoje cele biznesowe, a juz w dalszej kolejnosci
majgc na uwadze bezpieczefistwo i higiene pracy uzytkownika takich wyrobow, czy ergonomie
pracy. W trakcie realizacji pracy doktorskiej udowodniono taka mozliwos¢ obrazujac takie
okolicznosci konkretnymi zdarzeniami w drodze analizy przypadku, analizy poréwnawczej
i szeregu badan przeprowadzonych w trakcie realizacji dostaw i odbioru jakosciowego
wyrobéw w magazynach kopalfd Polskiej Grupy Gorniczej S.A. Wskazano problemy
wystepujgce w praktyce zakupowej, ze szczegdlnym uwzglednieniem procedury polegajgcej na
omijaniu wymogéw prawnych. Przedstawiono przyktady obrazujace trudnosci zwigzane
zinterpretacjg i praktycznym zastosowaniem wymagan formalnych i technicznych dotyczgcych

certyfikacji wyrobow stosowanych w podziemnych wyrabiskach gorniczych.

Wykazano takze jak wazne jest, aby w kazdym przedsiebiorstwie gorniczym istniaty
stosowne stuzby, ktdre przy pomocy odpowiednich procedur zabezpieczg wiasciwg mozliwos¢
weryfikacji certyfikacji juz na etapie zakupowym, a nastepnie na etapie ogblnie rozumianego
wejécia materiatu do stosowania przez uzytkownika, aby maszyny, urzadzenia czy wyroby

stosowane w podziemnych wyrobiskach goérniczych byly najlepszej jakosci i bezpieczne



w stosowaniu, zeby zgodne byty z wymaganiami zamawiajgcego. Aby petniej argumentowac
takie stanowisko, nalezato ustali¢ jakie sg skutki wprowadzenia do uzytkowania wyrobdéw
niecertyfikowanych. Konsekwencje takie na potrzeby niniejszego opracowania podzielono na

trzy kategorie:

1. konsekwencje techniczne,
2. konsekwencje organizacyjne,
3. konsekwencje ekonomiczne.

Kazda z wymienionych kategorii zilustrowano konkretnymi przyktadami, z ktorymi spotkat
si¢ autor dysertacji doktorskiej w trakcie realizacji badan. Trudnosci weryfikacji certyfikacji

podzielono natomiast na dwa kryteria:

1. trudnosci weryfikacyjne lezgce po stronie odbiorcy certyfikowanych maszyn, urzadzen
i wyrobéw, na ktére wptywajg swiadomos¢ pracownicza i prawna pracownikéw
odpowiedzialnych za procesy zakupowe i odpowiedzialnych za odebranie/przyjecie takich
wyrobow na etapie wejscia do uzytkowania, czytelna, jasna i zrozumiata procedura lub zapisy
dotyczgce wejscia wyrobow certyfikowanych do uzytkownika, szkolenia i wymiana informacji
pomigdzy poszczegdlnymi Oddziatami/KWK PGG S.A., a takie ilos¢ i czytelnoéé przepisow
wewnetrznych prawa korporacyjnego,

2. trudnoéci weryfikacyjne w wyniku dziatari/zaniechari kontrahentéw oferujgcych
certyfikowane maszyny, urzadzenia i materiaty - dziatania i zaniechania $wiadome, jak réwniez

dziatania i zaniechania niedwiadome.

Analiza szeregu przepiséw wewnetrznych przedsiebiorstwa gérniczego prowadzi do
whiosku, ze nie istnieje procedura dotyczaca kupowania i przyjmowania na magazyn wyrobow
certyfikowanych, istniejgce w tym zakresie zapisy, umiejscowione w réinych procedurach
wewngtrznych pomijajg catkowicie certyfikacje dobrowolng jak i wszelkie inne procesy oceny
zgodnosci w tym zakresie. W rezultacie, pracownik magazynowy nie bedzie wiedziat,
zaktadajgc nawet, ze zapoznat sie z postanowieniami umownymi — w jaki sposéb zweryfikowaé
istnienie koniecznosdci certyfikacji w konkretnym przypadku i jak nastepczo sprawdzi¢
okreslone parametry jakosciowe zawarte w certyfikacie. Wazny wobec tego jest réwniez
przeptyw informacji pomiedzy magazynami poszczegdlnych kopalh w sytuacjach postepowan

z dostawami niezgodnymi, w tym przede wszystkim w zakresie stosowania instytucji odmowy
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przyjecia dostawy i przyjecia materialu w depozyt. W konsekwencji uznaé nalezy, ze
stworzenie procedury certyfikacyjnej, lub wprowadzenie zapisow dotyczgcych certyfikacji
w procedurach juz istniejgcych odpowiednio dostosowanych, zabezpieczy nalezycie odbiorce
wyrobdw certyfikowanych przed nieprawidtowosciami potwierdzonymi w opisywanym

zakresie.

Polska Grupa Gdrnicza S.A. to 7 kopalr jedno i wieloruchowych —fgcznie 13 kopaln wegla
kamiennego. Wyroby zamawiane i dostarczane do uzytkownika podzielone sg na setki grup
asortymentowych i tysigce grup materiatowych. Wiele z nich ma znaczenie strategiczne dla
gornictwa podziemnego. W Spotce zatrudnionych jest 39 790 pracownikow — 30 604
pracownikéw dotowych, 6 951 pracownikéw powierzchni oraz 2 235 pracownikéw
administracyjno-biurowych. Roczne wartosci przyjmowanych i odbieranych dostaw
materiatowych siegajg setek miliondw ztotych. Tak ogromne rozmiary przedsiebiorstwa
skutkujg potrzebg ciggtej weryfikacji jakosci odbieranych wyrobéw majgc na uwadze
konieczno$¢ zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw Spotki, wtasciwa

ergonomie pracy i cele biznesowe.

Wprowadzenie do uzytkowania procedur wewnegtrznych, korporacyjnych moze
zapobiega¢ omijaniu prawa. Moze spowodowac, ze uzytkownik wyrobu otrzyma urzadzenie
bezpieczne i jakosciowo dobre, cho¢ nie zawsze tansze, ze otrzyma wyréb zgodny
z prezentowanymi wymaganiami technicznymi. Opracowanie takiej procedury wewnetrznej
w zakresie mozliwosci przeprowadzenia wiasciwej weryfikacji certyfikacji i wprowadzenie jej

do stosowania stato sie gtéwnym celem wdrozeniowym opisywanej rozprawy doktorskiej.
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