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Wplyw struktury wsadu i modyfikacji wtornej na jakosc
metalurgiczng zeliwa przeznaczonego na odlewy motoryzacyjne

W pracy przedstawiono charakterystyke zeliwa, wpltyw skifadu chemicznego na
ksztattowanie sie struktury, wiasnosci oraz zdolnosci zeliwa do grafityzacji. Dokonano
charakterystyki czynnikéw wplywajgcych na jakos¢é metalurgiczng ciektego zeliwa.
Szczegotowo opisano procesy modyfikacji i sferoidyzacji zeliwa, ktore stanowig istote
produkcji zeliwa sferoidalnego. Przedstawiono podstawy krystalizacji grafitu oraz
mechanizmy krzepniecia zeliwa. Dokonano charakterystyki poszczegolnych etapow
skurczu zeliwa takich jak: skurcz w stanie cieklym, skurcz krzepniecia oraz skurcz
w stanie statym. Opisano zastosowanie technik analizy termicznej do produkcji
zeliwa oraz znaczenie poszczegolnych parametrow wyznaczonych na podstawie
krzywych stygniecia i krystalizacji.

W czesci badawczej wykonano badania wptywu zrodta pochodzenia zeliwa,
zmieniajacych sie proporcji materiatow wsadowych oraz réznych modyfikatorow
wtérnych na jakos¢ metalurgiczng zeliwa w zaleznosci od grubosci Scianki odlewu.
Oceniono parametry fizykochemiczne, wiasciwosci mechaniczne 1 parametry
mikrostruktury oraz wielkos¢ wad w zaleznosci od zmniejszonej ilosci surowki
odlewniczej oraz rodzaju modyfikatora wtornego.

Na podstawie przeprowadzonych badan w warunkach laboratoryjnych
stwierdzono, ze wartos¢ Temin uzyskana na podstawie badan ATD | powigzana ze
zdolnoscig do zarodkowania grafitu, wzrasta wraz z zawartoscig surowki we wsadzie,
przez co mozliwie jest obnizenie dodawanego modyfikatora. Wyniki badan i analiz
uzyskane w warunkach produkcyjnych dla roznych zrédet pochodzenia zeliwa,
pozwolity wprowadzi¢ zasade oceny skionnosci zeliwa do przechfodzenia przy
wykorzystaniu analizy ATD i wyeliminowaé problem zabielen w odlewach
cienkosciennych. Na podstawie badan wplywu struktury wsadu na mikrostrukture
oraz witasciwosci mechaniczne zeliwa sferoidalnego przy wykorzystaniu odlewu
schodkowego zmieniono recepture wsadu dla wytopow zeliwa EN-GJS 500-7
zmniejszajgc ilos¢ suréwki z 30% na 10%. Roznice zastgpiono ztomem obiegowym
| stalowym w stosunku 1:1. Warunkiem zmian jest zachowanie zblizonego poziomu
rownowaznika wegla. Wyniki badan wptywu réznych modyfikatorow wtornych na
jakos¢ zeliwa pozwolity zastgpi¢ dotychczas stosowany modyfikator na struge
modyfikatorem zawierajgcym w swoim sktadzie cer. Nowo wprowadzony modyfikator
zapewnia zachowanie wyzszych wiasnosci plastycznych | minimalizacje wad
skurczowych.
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