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RECENZJA
dorobku naukowego, dydaktycznego i organizacyjnego
dr. inz. Tomasza Barana przedstawionego we wniosku
0 wszczecie postgpowania habilitacyjnego

1. Podstawa formalna opracowania recenzji

Recenzje opracowano na podstawie pisma Przewodniczacego Rady Dyscypliny
Inzynieria Ladowa, Geodezja i Transport dr hab. inz. Marcina Staniek prof. PS z dnia
17.07.2023r. informujacego, ze Rada Dyscypliny powotala komisjg¢ habilitacyjna
w postgpowaniu o nadanie stopnia doktora habilitowanego Panu dr inz. Tomaszowi
Baranowi

Recenzje przygotowano zgodnie z art. 219 ust. 1 pkt ustawy — Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2022 r. poz. 574, z p6zn. zm.).

Dokumentacja na podstawie, ktorej opracowano recenzjg¢ zawierala:

e Dane wnioskodawcy,

o Kopi¢ dokumentu stwierdzajacego posiadanie stopnia doktora nauk
technicznych,

e Autoreferat przedstawiajacy opis dorobku naukowego i osiagnig¢ w pracy
naukowo-badawczej (w jezyku polskim 1 angielskim),

o Wykaz osiagnig¢ stanowiacych znaczacy wklad w rozwoj dyscypliny
budownictwo (aktualnie inzynieria ladowa) oraz informacja o dorobku
dydaktycznym i wspolpracy migdzynarodowej,

e Monografi¢ pt. ,,Cementy niskoemisyjne w skladzie kompozytow
cementowych”,

o Elektroniczna wersje dokumentéw zwiazanych z postgpowaniem.

2. Sylwetka Kandydata
Dr inz. Tomasz Baran jest absolwentem Wydzialu Inzynierii Materialowe;j

i Ceramiki w Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie, gdzie w 1994 roku uzyskat
stopien inzyniera, a w 1995r. tytul magistra.
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Stopien doktora w dziedzinie nauk technicznych uzyskal 4 marca 2005 roku na
podstawie rozprawy pt. ,Wplyw szkla wodnego potasowego na proces hydratacji
cementu portlandzkiego”, ktorej promotorem byt Pan dr hab. inz. Stanistaw Peukert, prof.
IMMB.

Od 1996 roku zatrudniony w Instytucie Mineralnych Materialdbw Budowlanych
w Opolu, Oddzial w Krakowie, obecnie Sie¢ Badawcza Fukasiewicz-Instytut Ceramiki
i Materiatow Budowlanych, Centrum Szkla i Materialtow Budowlanych w Krakowie,
W jednostce tej w latach 1996-1997 zajmowal stanowisko inzynier stazysta, od 1997
roku do 2005 roku byt asystentem, a w latach 2005-2021 adiunktem. Od 2001 do 2015
roku petnit funkcje¢ Zastgpcy Kierownika Zakladu Cementu, a od 2015 do 2021
Kierownika Zakladu Cementu. Aktualnie jest Liderem Grupy Badawczej Cement Sieci
Badawcze Pukasiewicz-Instytut Ceramiki i Materialow Budowlanych, Centrum Szkla
i Materialow Budowlanych w Krakowie.

3.  Ocena osiggni¢cia naukowego

Osiggniecie naukowe zatytulowane przez Kandydata ,,Cementy niskoemisyjne
w skladzie kompozytéw cementowych” stanowi monogratia wydana w roku 2022 przez
Wydawnictwo  Politechniki ~ Slaskiej, ISBN 978-83-7880-851-0. Recenzentami
wydawniczymi monografii byli: prof. dr hab. inz. Zdzistawa Owsiak, Politechnika
Swietokrzyska w Kielcach i prof. dr hab. inz. Wiestawa Nocun-Wczelik, Akademia
Goérniczo-Hutnicza w Krakowie.

Glownym celem prowadzonych prac badawczych i analiz ujetych w monografii
bylo przedstawienie przez Habilitanta mozliwosci zmniejszenia emisji CO2 w procesie
syntezy klinkieru portlandzkiego i produkcji niskoemisyjnych cementow powszechnego
uzytku CEM II-CEM VI oraz okreslenie ich mozliwego =zakresu stosowania
w budownictwie. Podjeta przez dr. inz. Tomasza Barana tematyka badawcza doskonale
wpisuje si¢ aktualne badania w zakresie ograniczenia emisji COz przy syntezie klinkieru
portlandzkiego. Habilitant przeanalizowat: (I) mozliwosci wytwarzania klinkierow
portlandzkich z wykorzystaniem paliw alternatywnych, (II) stosowanie surowcow
odpadowych zawierajacych niewgglanowe zwiazki wapnia w procesie syntezy
(produkcji) klinkieru portlandzkiego, (III) synteze klinkierow belitowych o niskiej
zawartosci alitu.

Dla zaproponowanych technologii wytwarzania niskoemisyjnych klinkierow
specjalnych obliczyl mozliwosci redukcji emisji CO>, w poréownaniu z emisja CO»
uzyskana z produkcji przecigtnego klinkieru portlandzkiego wytwarzanego przez krajowy
przemyst cementowy.

Za bardzo wazny 1 znaczacy wklad Habilitanta w aktualny stan wiedzy
w obszarze badan cementow uwazam przedstawienie technologicznych rozwiazan
produkcji niskoemisyjnych cementow wielosktadnikowych, z udzialtem minimum 30%
masy skladnikow glownych, innych niz klinkier portlandzki. Rozwdj nowoczesnych
technik mielenia sktadnikéw cementu, zapewnia skuteczng aktywacje mechaniczng tych
sktadnikow cementu poprzez zwigkszenie stopnia rozdrobnienia, co pozwala na
maksymalne zastagpienie klinkieru portlandzkiego skladnikami nieklinkierowymi,



gtéwnie granulowanym zuzlem wielkopiecowym S i popiotem lotnym krzemionkowym

V oraz wapieniem LL (L). Zastapienie 1% klinkieru portlandzkiego w sktadzie cementu

popiotem lotnym V, wapieniem LL(L) lub granulowanym zuzlem wielkopiecowym

S zmniegjsza emisj¢ o 9,0 kg CO2/Mg cementu. Maksymalny udziat sktadnika

nieklinkierowego pozwala na znaczne obnizZenie emisji CO; na jednostke produkowanego

cementu.

Jednoczesnie Kandydat zwrocil takze uwagg na mozliwo$¢ synergicznego
stosowania nieklinkierowych sktadnikow gléwnych w cementach portlandzkich
wielosktadnikowych CEM II/A,B i cementach wieloskladnikowych CEM V i CEM V1.

Bardzo istotnym osiagnigciem Habilitanta byto réwniez uzupelienie wiedzy
o charakterze aplikacyjnym na temat szerszego stosowania w budownictwie betonu
wykonanego z niskoemisyjnych cementow wieloskladnikowych. Stosowanie takich
cementéw w sktadzie betonu umozliwia projektowanie 1 wytwarzanie niskoemisyjnych
betondw. Przy zawartosci 29% skladnika nieklinkierowego w cementach CEM 1I/B,
w zaleznosci od ilosci cementu w betonie, emisja CO: przypadajaca na m® betonu wynosi
od 196 do 267 kg CO.. W przypadku stosowania cementu hutniczego CEM III/B,
zawierajacego 70% granulowanego zuzla wielkopiecowego, w zaleznosci od zawartosci
tego cementu w skladzie betonu, emisja CO:; przypadajagca na m3 betonu wynosi
zaledwie od 74 do 101 kg CO.. W porownaniu do betonu, w ktorym zastosowano cement
portlandzki CEM I, redukcja emisji CO2 w betonie wykonanym z cementu hutniczego
CEM III/B moze by¢ zmniejszona o 74%.

Przeprowadzone przez Habilitanta badania pozwolilty na:

e wykazanie, ze mozliwe jest prowadzenie procesu syntezy klinkieréw portlandzkich
z zestawOw surowcowych z udzialem surowcoéw niewgglanowych takich jak: popiot
lotny wapienny z Elektrowni Befchatow i Elektrowni Patnow, granulowany zuzel
wielkopiecowy i wapno pokarbidowe oraz wykazanie pelnej przydatnosci takich
klinkierow w technologii produkcji cementdéw w budownictwie. Obliczenia
maksymalnej ilosci wymienionych surowcow niewgglanowych w zestawie
surowcowym, ktore zapewniaja syntez¢ klinkieru portlandzkiego o tym samym
sktadzie fazowym wykazaly, zZe =zastapienie surowca wysokiego (wapienia)
w zestawie surowcowym popiolem lotnym wapiennym Belchatéw (zawierajacym
25,9% wapna niewgglanowego), popiolem lotnym wapiennym Patnow (zawierajacym
30,6% wapna nieweglanowego), granulowanym zZuzlem wielkopiecowym
(zawierajacym 42,3% wapna niewgglanowego) lub wapnem pokarbidowym
(zawierajacym 60,2% wapna niewgglanowego), obniza emisj¢ COz odpowiednio
0 24, 48, 86 lub 364 kg/Mg klinkieru,

e prowadzenie wlasciwego procesu klinkieryzacji zestawow surowcowych przy
stosowaniu wspotspalania pylu weglowego z paliwami alternatywnymi: osadami
Scieckowymi, mutkiem weglowym, maczka migsno-kostng 1 trocinami oraz
potwierdzenie przydatnosci takich klinkieréw w technologii produkcji cementow
i w budownictwie. W ciagu ostatnich 20 lat wykorzystanie ciepta ze spalania stalych
paliw wtérnych w przemysle cementowym w Polsce wzrosto z poziomu 2% w 2000
roku do $rednio okoto 70% w 2019 roku. W przypadku stosowania 70% ekwiwalentu
ciepla ze spalania statych paliw wtornych w 2019 roku i Sredniej zawartosci skladnika



biogennego na poziomie 40% redukcja emisji COz z tytutu spalania mieszaniny pyhu
weglowego 1 paliwa wtornego wynosi okoto 98 kg CO»/Mg klinkieru, co stanowi
okoto 11% catkowitej emisji przypadajacej na wypalanie klinkieru portlandzkiego.
W zakladzie o najwyze] zaawansowanej technologii procesu klinkieryzacji ze
stosowaniem statych paliw wtornych w Polsce, wykorzystanie tych paliw wynosito
w 2021 roku 90,5% ekwiwalentu ciepta i dokumentowana jest redukcja emisji o 127
kg CO2/Mg klinkieru, to jest ponad 14% catkowitej emisji przypadajacej na syntezg
klinkieru portlandzkiego,

wykazanie mozliwo$ci modyfikacji procesu syntezy klinkieru portlandzkiego
zawierajacego przecigtnie 66% fazy alitu w kierunku syntezy klinkieru belitowego
o obnizonej zawartosci fazy alitu (ok. 35%) oraz otrzymanie cementéw wykonanych
z klinkierow belitowych o witasciwosciach zblizonych do cementu portlandzkiego
CEM 1. Dla klinkieru belitowego o zawartosci fazy alitu 36% odnotowano redukcje
emisji o 76 kg CO2/Mg klinkieru, dla klinkieru belitowego o zawartosci fazy alitu
19% odnotowano redukcje emisji o 122 kg CO2/Mg klinkieru, a dla klinkieru
belitowo-siarczano-glinianowo-zelazianowego (BSGZ, bez fazy alitu) odnotowno
redukcje emisji o 219 kg CO/Mg klinkieru, w poréownaniu do klinkieru
portlandzkiego, zawierajacego przecigtnie 66% fazy alitu. Nalezy podkreslic, ze
powyzsze obliczenia redukcji emisji CO2 dla ww. klinkieréw wykonano przy
zatazeniu, ze paliwem stosowanych do ich syntezy byl pyt weglowy. Natomiast w
przypadku stosowania do syntezy ww. klinkieréw pytu weglowego i paliw wtoérnych,
uzyskana emisje¢ CO: nalezy odpowiednio pomniejszy¢, w zaleznosci od ilosci
stosowanego paliwa alternatywnego (wtornego) i zawartosci wnim wegla
biogennego,

omoéwienie i uzupelnienie wiedzy na temat roli niskoemisyjnych cementoéw
wielosktadnikowych w ksztaltowaniu 1 ograniczaniu korozji siarczanowej oraz
w ograniczaniu negatywnych skutkow zwiazanych z reaktywnos$cia alkaliczng
kruszyw (ASR). Na podstawie wieloletnich badan prowadzonych w Instytucie
Mineralnych Materialow Budowlanych O/Krakéw Habilitant ustalil, ze zawarto$é
w cemencie minimum 25% popiolu lotnego krzemionkowego V lub 50%
granulowanego zuzla wielkopiecowego S zapewnia bardzo wysoka odpornosé
cementu na korozj¢ siarczanowa. Przeprowadzone badania wlasne wykazaly z kolei,
ze juz zawartoS¢ granulowanego zuzla wielkopiecowego na poziomie 35%
w cemencie skutecznie zapobiega korozji siarczanowej cementu (ekspansja 0,4%, tj.
ponizej wymaganej maksymalnej 0,5%). Przeprowadzone badania wtasne pozwolity
ustali¢ minimalny udzial popiotu lotnego krzemionkowego i granulowanego zuzla
wielkopiecowego w cemencie, ktory skutecznie niweluje ekspansje zapraw wywolana
reakcja ASR do poziomu ponizej 0,1% (tj. wymagan dla kruszywa niereaktywnego).
Dla kruszywa umiarkowanie reaktywnego R1 o ekspansji na poziomie 0,1-0,2%
dodatek 20% popiotu wprowadzanego z cementem portlandzkim popiotowym CEM
[I/A-V, skutecznie niweluje reakcj¢ ASR. Natomiast dla kruszywa umiarkowanie
reaktywnego R1 o ekspansji na poziomie 0,2-0,3% dodatek 25% popiotu
wprowadzanego z cementem portlandzkim popiolowym CEM II/B-V, skutecznie
niweluje reakcj¢ ASR. Nalezy podkresli¢, ze wyniki te odnosza sie¢ do popiotu



o mialko$ci kategorii N. Popiol lotny krzemionkowy o miatkosci kategorii

S zdecydowanie efektywniej niweluje reakcje ASR. Dodatek 20% tego popiotu

praktycznie zatrzymuje ekspansj¢ wywolana reakcja ASR. W przypadku

granulowanego zuzla wielkopiecowego, dla kruszywa umiarkowanie reaktywnego R1

o ekspansji na poziomie 0,1-0,2% minimalna ilo$¢ dodatku, ktora skutecznie

niweluje ekspansj¢ zapraw wywolang reakcja ASR powinna wynosi¢ 30% masy

cementu, a dla kruszywa umiarkowanie reaktywnego R1 o ekspansji na poziomie 0,2-

0,3% minimalna ilo$¢ to 50% masy cementu. Te ilosci granulowanego zuzla

wielkopiecowego mozna wprowadza¢ odpowiednio z cementem portlandzkim

zuzlowym CEM II/B-S i cementem hutniczym CEM III/A.

Do wyzej wymienionych osiagnie¢ naukowych Habilitanta nalezy zaliczy¢ takze:

e autorskie opracowanie zestawow surowcowych 2z udzialem surowcow
nieweglanowych 1 paliw alternatywnych, ocena efektywno$ci energetycznej
syntezy klinkieréw portlandzkich z tych zestawow oraz obliczenie poziomdow
emisji COa.

e poglebiona analiz¢ skladu fazowego klinkierow belitowo-zelazianowych
1 belitowo-siarczanowo-glinianowo-zelazianowych o obnizonej emisji COs,
wyprodukowanych w skali laboratoryjnej 1 pottechniczne;.

e poszerzenie wiedzy na temat obszerniejszego stosowania niskoemisyjnych
cementow wielosktadnikowych w budownictwie, gléwnie w sktadzie betonu.

Sposrod innych osiagnie¢ naukowo-badawczych Habilitanta na szczegdlng uwage
zastuguja;

e prace dotyczace badania wspolczynnikow korelacji migdzy cieptem hydratacji a
wytrzymatos$cia na $ciskanie cementow powszechnego uzytku,

e badania whasciwosci oraz mozliwoSci zastosowania popiotow lotnych wapiennych
w budownictwie, gldwnie do produkcji spoiw drogowych, cementow i betonu,

e prace poswigcone trwalo§¢ i skuteczno$¢ betonowych oslon przed
promieniowaniem jonizujacym w obiektach energetyki jadrowej,

e badania dotyczace wplywu dodatku tlenkéw metali cigzkich: PbO 1 V2035 na
proces wiazania cementu portlandzkiego z dodatkiem anhydrytu jako regulatora
czasu wigzania,

Podsumowujac, bardzo logiczne  nastgpstwo  faktow  wynikajacych
z prowadzonych prac naukowych, wysoka jako$¢ uzyskanych rezultatow prac
badawczych lokuja wysoko osiagniecie Habilitanta w grupie naukowcow ubiegajacych
sic o stopien doktora habilitowanego w dyscyplinie inzynieria ladowa, geodezja
1 transport.

4.  Aktywno$é naukowa poza Uczelnia macierzysty

Pan dr inz. Tomasz Baran od poczatku swojej pracy w Instytucie w Krakowie tj.
od 1996 roku wspolpracowal z wieloma krajowymi uczelniami wyzszymi 1 instytutami
naukowymi m.in.: Politechnika Slaska, Politechnika Opolska, Politechnika Krakowska,
Akademia Gorniczo-Hutnicza, Politechnika Swietokrzyska, Instytutem Metali



Niezelaznych, Instytutem Inzynierii Chemicznej, Instytutem Podstawowych Problemow
Techniki Polskiej Akademii Nauk, Instytutem Nowych Syntez Chemicznych,
Narodowym Centrum Badan Jadrowych.

Efektem tej wspolpracy byly wspolnie realizowane projekty badawcze, wspolne
publikacje w czasopismach naukowych z bazy Journal Citation Reports (JRC) jak i poza
baza JRC, wspolnie prezentacje na konferencjach migdzynarodowych i krajowych oraz
opracowane wnioski patentowe.

Habilitant w maju 2008 roku odbyl miesigczny staz w Lafarge Centre de
Recherche, Lion. Podczas tego pobytu uczestniczyl w posiedzeniach zespolu do spraw
projektowania i badan klinkierow specjalnych. Efektem tego pobytu bylo uzyskanie
2 grantow europejskich, w ktorych petnit rolg wykonawcy: (I) Aether II: Development of
cost-effective industrialization of AETHER lower-carbon clinker. No SI2.666131.
Realizowany w latach 2013-2015 w ramach konsorcjum (Lafarge Centre de Recherche
SAS, Lafarge SA (Lider), Instytut Ceramiki i Materialow Budowlanych, Oddzial Szkta
i Materialow Budowlanych w Krakowie, (II) Aether [: Demonstration of the reduction of
CO2 emission from the production of an innovative class of cement. No Life
09ENV/FR/000595. Realizowany w latach 2010-2013 w ramach konsorcjum (Lafarge
Centre de Recherche SAS, Lafarge SA (Lider), Instytut Ceramiki 1 Materiatow
Budowlanych, Oddziat Szkta i Materiatow Budowlanych w Krakowie

W mojej opinii kryterium wspotpracy migdzynarodowej Habilitant spebnia
w stopniu bardzo dobrym.

5. Ocena dorobku naukowego

Aktywnos¢  naukowa  Habilitanta  obejmuje:  monografie, rozdzialy
w monografiach, publikacje indeksowane w JCR, publikacje nieindeksowane
w JCR, referaty wygloszone na konferencjach i seminariach o zasiggu krajowym
1 migdzynarodowym.

Pan dr inz. Tomasz Baran jest autorem/wspotautorem 63 publikacji naukowcach
w tym 17 prac jest indeksowanych w bazie Web of Science i 15 prac jest indeksowane
w bazie Scopus. Zdecydowana wigkszos¢ tych prac powstala po uzyskaniu stopnia
doktora. Jest autorem 1 monografii oraz 11 rozdzialow w monografiach. Wygtlosit
7 referatow na konferencjach migedzynarodowych i 41 na konferencjach krajowych.
Dodatkowo jest tworcg 3 patentow.

Parametryzujac dorobek Habilitanta to sumaryczny Impact Factor Jego prac
wynosi 23,96. Liczba cytowan wedlug bazy Web of Science bez autocytowan — 93,
natomiast wedlug bazy Scopus — 94. Indeks Hirscha wedlug bazy Web of Science
1 Scopus wynosi — 6. Takie dane naukometryczne na tym etapie kariery naukowe;j
swiadczg o przecigtnej rozpoznawalnoSci Habilitanta na arenie krajowej
1 migdzynarodowej. Zdecydowana wigkszo$¢ prac opublikowana zostala w krajowym
czasopiSmie Cement Wapno Beton co wskazuje, ze pomimo miedzynarodowego zasiggu
tego czasopisma, znacznie ogranicza rozpoznawalno$¢ prowadzonych prac naukowych
przez Habilitanta.



Za dzialalnos¢ naukowa w 2016 roku Habilitant zostal nagrodzony Srebrnym
1 Brazowym Medalem na X Migdzynarodowej Warszawskiej Wystawie Wynalazkow.
Ponadto uzyskat bardzo dobre lub wyrdzniajace oceny dorobku naukowego wsérdd
pracownikow Instytutu od 2011 roku do 2016 roku. Trzy razy otrzymal nagrody
przyznane przez Dyrektora Instytutu za publikacje w czasopismach z list MNISW
z grupy A i B - nagroda w 2016, 2017 i 2018 roku. Podczas konferencji ,,Dni Betonu
2018” Jego poster pt.: ,,Ochrona materialowo-strukturalna betonéw cementowych przed
korozja alkaliczna” zostal nagrodzony i wyrdzniony. Habilitant jest rowniez laureatem
nagrody im. Dr inz. Jana J. Hycnara ,,Feniks 2018 rok™ za catoksztalt badan i osiagniecia
w dziedzinie uzdatniania ubocznych produktéw spalania i praktyczne wykorzystanie
wynikow
w gospodarce oraz za zagospodarowanie materialow odpadowych z innych dziedzin
gospodarki w budownictwie.

W mojej opinii dr inz. Tomasz Baran legitymuje si¢ danymi naukometrycznymi,
ktore spelniaja wymagania stawiane kandydatom do stopnia naukowego doktora
habilitowanego w dyscyplinie inzynieria ladowa, geodezja i transport w dziedzinie nauk
inzynieryjno-technicznych.

6. Ocena dorobku w zakresie wspolpracy z otoczeniem spoleczno-gospodarczym

Dr inz. Tomasz Baran jest autorem lub wspotautorem ponad 40 rozwiazan
technologicznych, dotyczacych mozliwosci wykorzystania w budownictwie, gtownie
w przemysle cementowym i drogownictwie réznych surowcow, najczesciej odpadowych
z innych galezi gospodarki. Efektem rozwiazan technologicznych sg opracowania,
wydane atesty techniczne, aprobaty techniczne, wspélne patenty oraz wdrozenia.

Dodatkowo od poczatku swojej kariery zawodowej w Instytucie stale i ciagle
wspolpracuje z cementowniami: Gorazdze Cement S.A., Lafarge Cement S.A., Cement
Ozarow S.A., Cemex Polska Sp. z o0.0., Dyckerhoff Polska Sp. z o0.0., Cementownia
Warta S.A., Cementownia Odra S.A., Gorka Cement Sp. z 0.0..

Efektem tej wspolpracy 1 wykonanych prac badawczo-rozwojowych sa:
ekspertyzy, opinie, raporty z badan, opracowania (atesty techniczne, $wiadectwa
zgodnosci, rekomendacje, opracowania wnioskow o wydanie aprobat technicznych).
Habilitant wykonat 5 ekspertyz, 7 opinii oraz ponad 100 opracowan na zamowienie. Poza
przemystem cementowych Habilitant wspétpracuje z wytwodrcami betonu (np. Fabryka
Betonu Chelminski. Betoniarnia Wierzbica), producentami popiotu (np. Zaktad
Gospodarki, Piechcin), producentami spoiw drogowych (ZP Baucem Sp. z o.0.,
Niedomice) oraz innymi podmiotami zaineresowanymi zagospodarowaniem wszelkiego
rodzaju materiatow, gtoéwnie odpadowych z innych galezi gospodarki (np. Zaklady
Gorniczo-Hutnicze ,Bolestaw” S.A., Bukowno. — zagospodarowanie zuzli
stalowniczych; Krakowski Holding Komunalny S.A., Krakéw - zagospodarowanie
popiotu po odsiarczaniu spalin).



Dorobek Habilitanta w zakresie wspolpracy z otoczeniem spoteczno-
gospodarczym oceniam bardzo dobrze. Wyraznie wida¢ zr6znicowanie zainteresowan
Kandydata w kierunku dziatan aplikacyjnych niz wczesniej opisywanych dziatan
naukowych.

7. Ocena dorobku dydaktycznego, organizacyjnego oraz dzialalno$ci
popularyzujacej nauke

Z uwagi na prace w Instytucie dzialalno$¢ dydaktyczna i organizacyjna
Habilitanta jest bardzo skromna. Kandydat wygtlosit 7 wykladow na zaproszenie, byt
organizatorem
i prowadzacym seminaria naukowe w Oddziale Szkla i Materiatébw Budowlanych,
Instytutu Ceramiki i Materialow Budowlanych w Krakowie. Sprawowal opieke¢ nad
studentami podczas ich stazy (praktyk studenckich) w Instytucie. Wyglosit okoto 30
prezentacji na seminariach otwartych w ICiMB, w ktorych uczestniczyli goscie
z przemystu cementowego oraz z uczelni (np. studenci AGH).

W obszarze organizacyjnym Kandydat dwukrotnie przewodniczyl sesjom na
XXIII i XIV Miedzynarodowej konferencji ,,Popioty z Energetyki” odpowiednio w 2016
roku w Zakopanym i 2017 roku w Sopocie. Dodatkowo przewodniczyt sesji konferencji:
Aktualne wymagania prawne, normowe 1 technologiczne dla producentéw chemii
budowlanej”, Bukowina Tatrzanska 2020 rok.

Dr inz. Tomasz Baran jest od 2021 roku czlonkiem Rady Sektorowej Sektora
Budownictwa 1 Konstrukcji Budowlanych Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.
W latach 2018-2020 byt Przewodniczacym Komisji ds. Badan Naukowych i Prac
Rozwojowych w Oddziale Szkla i Materialow Budowlanych. Jest od 2017 roku
czlonkiem Stowarzyszenia Polskiej Unii Ubocznych Produktow Spalania (PUUPS). Od
2017 roku petni funkcje¢ Przewodniczacego Komitetu Technicznego Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego nr 196 ds. Cementu i Wapna, ktérego w latach 2006-2017 byt
czlonkiem.

Habilitant rowniez aktywnie uczestniczy pracach organizacyjnych i eksperckich
Instytutu, dla ktorego ocenia fiszki projektowe skladane w ramach prac naukowo-
badawczych wlasnych prowadzonych w jednostce macierzystej.

Stwierdzam, ze przedstawiony do oceny dorobek dydaktyczny, organizacyjny
1 popularyzatorski dr. inz. Tomasza Barana jest wystarczajacy do spelnienia wymagan
stawianych kandydatom do stopnia naukowego doktora habilitowanego w dyscyplinie
inzynieria ladowa, geodezja i transport.

8.  Wnhniosek koncowy

Biorac pod uwage dorobek naukowy, wspolprace z otoczeniem spoleczno-
gospodarczym, dzialalno$¢ dydaktyczna, organizacyjng i popularyzatorska uwazam, ze
dr inz. Tomasz Baran spelnia wymagania do uzyskania stopnia doktora
habilitowanego w dziedzinie nauk inZynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria
ladowa, geodezja i transport, zawarte w ustawie - Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce

(Dz. U. z 2022 r. poz. 574, z pézn. zm.).
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