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Recenzja
osiggniec naukowych oraz dorobku dydaktycznego
| organizacyjnego
dr inz. Tomasza Kika
w postepowaniu w sprawie nadania
stopnia doktora habilitowanego
w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie
inzynieria materialowa

Podstawg opracowania jest pismo Przewodniczace] Rady Dyscypliny InZzynieria
Materiatlowa Politechniki Slaskiej prof. dr hab. inz. Mari Sozanskiej nr
RDIMa. RMT.532.2.2022 z dnia 25.01.2023 r. © decyzji Rady Dyscypliny (pismo RDN nr
DRKN.Z2 400.127.2022) wyznaczajace] mnie na recenzenta w postepowaniu
habilitacyjnym dra inz. Tomasza Kika,

Recenzja zostata sporzgdzona na podstawie:

- dostarczonych w wersji elektroniczne] dokumentow obejmujgcych wniosek przewaodni
o przeprowadzenie postepowania habiltacyjnege wraz  z  nastepujacymi
zatacznikami:

1)  dane wnioskodawcy,

2y kopie dyplomu stwierdzajaca posiadanie stopnia doktora,

3) autoreferat,

4)  wykaz osiagnie¢ naukowych albo artystycznych

5) dokumenty potwierdzajgce osiagniecia wskazane w autoreferacie

- dostarczonej poczta egzemplarza monografii autorstwa Tomasza Kika zatytutowane]
Predykcja wtasnosci ztgczy spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych modeli
zrodet ciepta™

1. Ogolna charakterystyka kandydata

Dr inz. Tomasz Kik studia wyZsze ukonczyt na Wydziale Mechanicznym
Technologicznym Politechniki Slaskiej w Gliwicach w roku 2002 broniac pod kierunkiem
prof. dra hab. inZz. Andrzeja Klimpla prace dyplomowg magisterskg zatytutowang
Sterowanie procesem napawania laserem HPDL drutem litym | drutem proszkowym.

W tym samym roku zostat zatrudniony na stanowisku asystenta Katedrze Spawalnictwa
Wydzialu Mechanicznego Technologicznego Folitechniki Slaskiej w Gliwicach.

W roku 2005 Habiltant na Wydziale Mechanicznym Technologicznym
Politechniki Slaskiej w Gliwicach uzyskat stopien naukowy doktora nauk technicznych w
dyscyplinie Inzynieria materiatowa bronigc rozprawe doktorska zatytutowana Sterowanie
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procesem napawania laserem diodowym duzej mocy z materiatem dodatkowym w
postaci drutu. Promotorem pracy doktorskie] byt prof. dr hab. inz. Andrzej Klimpel,
natomiast recenzentami byli prof. dr hab. inz. Leszek Dobrzanski z Politechniki Slgskig
i prof. dr hab. inz. Jerzy MNowacki z Zachodniopomorskiego Uniwersytetu
Technologicznego.

Od 1.05.2005 dr inz. Tomasz Kik jest zatrudniony na stanowisku adiunkta w
Katedrze Spawalnictwa Wydziat Mechanicznege Technologicznego Politechnika Slgska
w Gliwicach.

W dokumentacji wniosku habilitacyjnego nie napotkatem infarmacji o uprzednim
ubieganiu sie przez Kandydata o nadanie stopnia doktora habilitowanego.

2. Ocena osiggniecia naukowego wynikajacego z art. 219, ust. 2 Ustawy
Prawo o szkolnictwie wyzszym z dnia 20 lipca 2018 roku (Dz.U. 2021
poz. 478 z poz. zm.).

Podstawa do ubiegania sie Kandydata o nadanie stopnia doktora habilitowanego
w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria materiatowa. jest
wskazane we wniosku osiagniecie naukowe bedace monografig zatytutowang:

Predykcja wiasnosci zlaczy spawanych z wykorzystaniem
zaawansowanych modeli zrodel ciepta

Monagrafia dotyczy modelowania zjawisk cieplno-metalurgiczno-mechanicznych
w procesach spawalniczych z wykorzystaniem metody elementu skonczonego
(programu Sysweld) | modyfikowanych modeli Zrodet ciepta oraz doswiadczalneg
weryfikacji rezultatow numerycznych symulacji.

Ksigzka liczy 202 strony | sktada sie z wykazu oznaczen | skrotow, & rozdziatow,
bibliografii i streszczenia w jezykach palskim i angielskim. W dwach poczatkowych
rozdziatach autor zawart wprowadzenie | przeglad literatury. Cel | teze pracy
sformutowano w rozdziale trzecim zatytutowanym .Badania wiasne”, w ktorym rowniez
przedstawiono materiaty | oprogramowanie uzyte w badaniach, jak rowniez metodyke
badarf. Wyniki badan omowiono w rozdziale czwartym. Merytoryczna czesc monagrafii
koncza rozdzialy piaty Podsumowanie’ i szasty zawierajacy Wnioski

Istota problemu, ktdrego rozwigzania Habilitant sie podjat, znajduje swoja genezg
w obliczeniowym odwzorowaniu ksztattu | wymiaréw jeziorka spawalniczego (linii,
powierzchni wtopienia), ktora czesto ma ksztatt nieregularny (zwlaszcza w przekroju
poprzecznym zlgcza spawanego). Uzyskanie takich ksztattow z wykorzystaniem
powszechnie stosowanych modeh Zrodet ciepta jest bardzo trudne, a czasami
niemozliwe. Wyznaczona na podstawie obliczen linia witopienia odbiegajaca w ksztaicie
od rzeczywiste] (w przekroju poprzecznym potaczenia  spawanego) dowodz
niewlasciwie przyjetego modelu zrodla ciepta. W konsekwencj obliczone pole
temperatury moze by¢ niewtasciwe zarowno pod wzgledem rozkladu jak | gradientow w
przestrzeni i czasie, a nastepnie prowadzi¢ do obarczonych btedem obliczen przemian
fazowych (skutkujgcych niewlasciwie okreslonymi wlasnosciami materiatowymi), stanow
odksztatcenia | naprezenia.
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ldee podejscia bazujacege na weryfikac)i poprawnosci doboru modelu Zrodia
ciepta w oparciu ¢ linie wtopienia Habilitant wyjasnit na str. 13 Autoreferatu (rys. 5).
Argumentacja Habilitanta jest przekonywujgca. Powszechnie akceptowane przez
badaczy powiazanie zjawisk cieplnych, metalurgicznych | mechanicznych w procesach
spawania wyrazone w modelowaniu sprzezeniem odpowiednich pol temperatury,
strukturalnych | odksztatcen prowadzi do wniosku, ze wlasciwe wyznaczenie pola
temperatury jako poczatkowego ogniwa zjawisk zachodzgcych w  procesach
spawalniczych ma istotne znaczenie

Punktem wyjscia do opisu czy modelowania pola temperatury jest przyjgcie
modelu Zrodta ciepta. Nastepnie nalezy dokonacé walidacji jego parametrow (czyli np.
doboru wartosci diugosci potosi Zrodta Goldaka lub wymiarow Zrodta stozkowegao) oraz
sprawdzenie, czy dobrane parametry Zrodla ciepta pozwalaja na cdwzorowanie izotaerm
rzeczywistych. Ten etap definiowania zrodta ciepta Habilitant okreslit kalibracja, a
nastepnie go wykonat oraz przeprowadzit modyfikacje modeli Zrodet ciepla dla
przypadkow;

- przetapiania metoda TIG (przetapiania powierzchni stali XSCrNi18-10 elektroda
nietopliwa w ostonie gazu obojetnego),

- wykonania polgczenia pachwinowego ksztatownikow ze stali S460MC 1 S460NL
elektrods topliwa w oslonie gazowe| aktywnej (dwutlenku wegla),

- przetapiania powierzchni stali X5CrNi18-10 wigzka lasera dyskowego,

- przetapiania powierzchni stali S355J2G3 wigzka lasera diodowego duzej mocy,

Oceny wplywu doboru parametrow | modyfikacji modeli zrodia ciepta na pole
temperatury (weryfikowane m.in. polem przetopienia) Habilitant dokonat w rozdziale
czwartym monografi w podrozdziatach 4.1 - 4.6 wykazujac zadowalajacg zgodnosd
wynikow numerycznych symulacji | rezultatami badan doswiadczalnych.

FPozostate podrozdziaty rozdziatu czwartego (4.7 — 4.11) bezposrednio cdnosza
sie do tytutu monografii | dotycza prognozowania whasnosci z  wykorzystaniem
opracowanych modeli Zrodet ciepta.

W podrozdziatach 4.7 - 4.9 peddano weryfikacji rezultaty symulagji przemian
fazowych, obliczonych twardosci i odksztalcen z uzyskanymi w drodze badan
doswiadczalnych, natomiast w podrozdziale 4.10 przedstawiono rezultaty analizy
wplywu zastosowanego modelu zradta ciepta na rozklad naprezen w ztaczach teowych,

Ma podkreslenie zastuguje duzy zakres badan doswiadczalnych wykonanych w
ramach analiz kalibrujgcych zrodia cieplta, jak réwniez wptywy ich doboru na parametry
genmetwczne | wlasnosci strukturalno-mechaniczne ztaczy spawanych, a mianowicie:

pomiary temperatury z wykorzystaniem termopar | kamery termowizyjney,
rejestracja przebiegow natezenia pradu | napiecia fuku w trakcie spawania ztaczy
teowych ze stali S460NL,
- analiza metalograficzna (makro- 1 mikrostrukturalna),
pomiary twardosci,
pomiary odksztatcen,

Autor monografii dosyc szeczeqotowo opisat procedury badan doswiadczalnych
oraz trudnosci pojawiajace sie podczas ich realizacji, zwtaszcza w zakresie wysokie)
temperatury. Dokonat rowniez oceny porownawcze] metod pomiaru temperatury.
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W maonografii mozna napotkac mato precyzyjne sformutowania. Np. stwierdzenie,
ze prawidtowo zdefiniowane skalibrowane modele Zrodet ciepta zwieksza doktadnosc
wynikow symulacji {str. 80). W ocenie recenzenta, prawidiowo zdefiniowane modele
pozwola uzyskac wyniki blizsze rzeczywistym wartosciom. natomiast dokfadnosc
wynikow symulacji raczej zalezy od innych czynnikow, np. dekrementu czasu czy
wielkosci elementow siatki. Chociaz mozna przypuscic, ze autor piszac o doktadnosci
miat na mysli doktadno$¢ odwzorowania np. rzeczywiste] lini wtopienia. Z kolel na
stronie 65 monografii (rys. 31) zamieszczono wykresy, ktérych nazwy trudno uznac za
poprawne. Prawidtowa nazwa wykresow w jgzyku polskim brzmi CTP. — wykres czas-
temperatura-przemiana przy chiodzeniu ciaglym (o czym informuje dolny indeks).
Matomiast w jezyku angielskim poprawna nazwa wykresu jest TTT (time-temperature-
transformation diagram). Powyzsze drobne uchybienia nie obnizajg jednak
merytoryczne] wartosci pracy.

Monografie zamyka rozdziat zawierajacy wypunktowane wnioski, ktore odnosza
sie nie tylko do wynikow numerycznych symulacji | rezultatow badan doswiadczalnych,
ale rdwniez dotyczacych ich metodyki | doktadnosci. Jednoczesnie autor wskazuje
wrazliwe (trudne do definiowania obszary) oraz dalsze kierunki naukowych poszukiwan
i dociekan.

Aspekt poznawczy ksiazki zawiera sie w prezentacji mozliwosci pakietu Sysweld
| jego zastosowania w modelowaniu procesow spawania z roznymi modelami zrodet
ciepla, co koresponduje z metodami stosowanymi w spawalnictwie | rzeczywistymi
spawalniczymi zrodtami ciepta. Ponadto w monografii przedstawiono sposob modyfikacii
obciazenia cieplnego nie spatykany w innych pakietach inzynierskich stosowanych czy
przeznaczonych do modelowania procesow spawalniczych,

Aspekt naukowy monografii przejawia sie w wykazaniu wptywu modelu zrodta
ciepta na rozktad temperatury w potaczeniu spawanym. a w konsekwencji na kinetyke
przemian fazowych i wtasnosci materialu oraz stany odksztatcenia i naprgzenia. W
obliczeniach pola temperatury wykorzystano wyzej wymieniona modyfikacjge obciazenia
uzyskujac wyniki symulacji pola temperatury. przemian fazowych i odksztalcen blizsze
rzeczywistym wartosciom.

Nie mozna pomingé praktycznego aspektu pracy wskazujacego wiasciwg
metodyke obliczen, mozliwosci przewidywania wiasnosci materiatu w strefie witywiL
ciepta {z pewna tolerancjg w strefie przetopienia) oraz oszacowania obszarow | wartosci
odksztalcen | naprezen.

Nalezy zauwazyc, ze Habilitant podjat sig trudnego tematu — predykcji wiasnosci
zlaczy spawanych. W monografii w sposob kompleksowy ujgto problem modelowania
numerycznego zjawisk zachodzacych w procesach spawania, wychodzgc od pola
temperatury, poprzez przemiany fazowe, do obliczen twardosci, odksztalcen | naprazen,
Analize przeprowadzono dla przykladow roznych metod spawania. Szeroki zakres
badan pozwolit na weryfikacje wynikdw kazdego z wyze] wymienionych etapow obliczen.
Pewne niezgodnosci obliczonych wartosci (np. twardosci) w obrebie spoiny z
uzyskanymi eksperymentalnie wynikajg z trudnosci okreslenia skladu jeziorka spaoiny
bedacego mieszaning stopiwa i materiatu rodzimego. Literatura dotyczaca modelowania
numerycznego zjawisk zachodzacych podczas spawania jest bardzo obszerna. Autorzy
publikacji czasami pomijajg weryfikacje doswiadczalng albo czesto przeprowadzaja |a
fragmentarycznie (np. do pomiaru temperatury termoparami w obszarach poza strefa
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wptywu ciepta). Pod tym wzgledemn przedstawiona do oceny publikacja wyraznie sie
wyroznia.

Habilitant wykazal, ze dobdr modelu Zrodta ciepla ma znaczacy wplyw na
przewidywanie rozktadéw pol temperatury, rodzaju struktury, twardosci, odksztatcen |
naprezen. Dokonujgc modyfikac) modelu Zrodta poprzez wprowadzenia ciepta z
definiowanym obszarem obcigzanych cieplnie elementow siatki uzyskat wyniki
numerycznych symulacji, ktére pozwolity wyznaczenie blizsze rzeczywistym wartosciom
izoterm linii wtopienia oraz granic stref petnej | czesciowe] przemiany austenitycznej. O
zachowaniu sie konstrukcji w warunkach eksploatacji decyduja oprocz obcigzen
zewnetrznych wiasnosci materiatowe ztacza spawanego. w tym wymiary | ksztalty
poszczegolnych stref (przetopienia | wplywu ciepta) skutkujace niejednorodnoscia
strukturalna, a wiec i zréznicowanymi wiasnosciami materiatowymi

Zaproponowanie metody definiowania 1 zmiany wprowadzania ciepta do madelu
oraz istotnosci szczegodtowego opisu danych materiatowych oraz uwzglednienia tego
podczas modelownia przemian fazowych pozwala na prognozowanie zmian
strukturalnych i wtasnosci materiatowych ztaczy spawanych.

Uwazam, ze zaproponowana w monografi metodyka badawcza wykazata
skutecznosc  zaproponowanych  rozwigzan jako narzedzia  obliczeniowego
pozwalajacego na projektowanie wiasnosci zltaczy spawanych oraz dostarczajacego
dodatkowe| wiedzy na temat przebiegu zachodzacych zjawisk | ostatecznie uzyskanych
wynikow procesu spawania.

W mojej ocenie osiagniecie naukowe Habilitanta w postaci przedstawionej
do oceny monografii zatytutlowanej ,Predykcja wlasnosci zlaczy spawanych z
wykorzystaniem zaawansowanych modeli Zrodei ciepla” wnosi znaczacy,
aryginainy wklad w rozwoj wiedzy o modelowaniu zjawisk i zmian materiatowych
zachodzacych w procesach spawalniczych, prognozowaniu wlasnosci zlaczy
spawanych, a co z a tym idzie w rozwoj dyscypliny inzynieria materialowa.

3. Ocena innej aktywnosci naukowej wynikajacej z art. 219, ust. 3 Ustawy
Prawo o szkolnictwie wyzszym z dnia 20 lipca 2018 roku (Dz.U. 2021 poz.
478 z poz. zm.).

Dr inz. Tomasz Kik jest autorem osmiu artykutow w czasopismach i pigcid
rozdziatdw w manografiach oraz wspotautorem 67 {jednego przed uzyskaniem stopnia
naukowego doktora) artykutow w czasopismach i1 55 (czterech przed uzyskaniem stopnia
naukowego doktora) rozdziatéw w monografiach,

W wykazie rozdziatdw monografii naukowych Habilitant uwzglednit rowniez
opracowania zbiorowe takie jak materiaty konferencyjne. W 30-stu  sposréd
wspotautorskich rozdziatow odgrywat wiodacg role.

Wazniejszymi czasopismami, w ktorych byly publikowane artykuty autorstwa i
wspotautorstwa Kandydata sa: Materials, Metals, Symmetry, International Journal of
Modern Manufacturing Technologies, Journal of Achievements of Materials and
Manufacturing Engineering, Manufacturing Technology, Archives of Metallurgy and
Materials i Biuletyn Instytutu Spawalnictwa. W 28-osmiu wspotautorskich artykutow
Habilitant odgrywat wicdaca role.
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Tematyka artykutow i rozdzialow autorstwa dra inz. Tomasza Kika oraz prac,
ktérych jest wiodacym wspdtautorem dotyczy numerycznego modelowania lukowego |
laserowego spawania | napawania elementow stalowych, termoelektrycznych |
termograficznych pomiaréw spawalniczych cykli cieplnych, eksperymentainej weryfikacii
wynikow numerycznych obliczen i analizy wlasnosci ztaczy spawanych.

Dr inz. Tomasz Kik jest wspotautorem 2 patentow.

Habilitant odbyt 5 stazy zagranicznych:
- European Exchange Programme, Horsens Polytechnic, Horsens, Dania (2001},
- przemystowy w: MECAS ESIESI| Group, Brnof Plzen, Czechy (2013},
- naukowe w: Department of Engineering Technology, Faculty of Mechanical
Engineering, Technical University of Liberec, Czechy (2016, 2017. 2019).

W 2017 Degree Committee, Faculty of Physics and Chemistry, University of
Cambridge zaprosit dra inz. Tomasza Kika do recenzji rozprawy doktorskiej oraz udziaty
w obronie jako External Examiner’ w przewodzie doktorskim p. Cesara Alejandro
Miranda Reyes i rozprawy doktorskiej: ,Thermoelectric Properties of Carbon Nanotube
Films™. Obrona doktoratu odbyla sie 15 maja 2017

Kandydat uczestniczyt 94 w konferengjach (39-ciu miedzynarodowych), w tym
wygtosit dwa wyktady plenarne.

Dr inz. Tomasz Kik byt dwukrotnie cztonkiem konferencyjnych komitetow
naukowych;
- X|. Konferencji Fizyczne Matematyczne WModelowanie Procesow Wytwarzania
FIMM2019. w Jablonnie koto Warszawy
3. Miedzynarodowego Seminarium pt. Trendy w rozwoju technologii zgrzewania oraz
technik alternatywnych 2019 w Gliwicach.

Dr Kik jest autorem 77 recenzji manuskryptow do czasopism zagranicznych |
krajowych, z tego do 12-tu czasopism indeksowanych w bazie Journal Citation Reports
(JCR).

WiskaZniki bibliometryczne,

VW dokumentacji wniosku habilitacyjnego nie napotkatem informacji o
wskaznikach bibliometrycznych w terminie obrony rozprawy doktorskiej.

WV dniu ztozenia wniosku wskazniki bibliometryczne Habilitanta przedstawiaty sig
nastepujaco:

_ Baza Liczba cytowan (baz autocytowan) Indeks Hirscha

 Web of Science 183 (142) 8
SCopus 205 (177) 8

' Google Scholar 583 | 13

Sumaryczny {5-letni) Impact Factor publikacji dra inz. Tomasza Kika na dzien
zlozenia wniosku wynidst 26,742,

Wartosé indeksu Hirscha wskazuje. ze dorobek Habilitanta jest dostrzegany w
miedzynarodowym srodowisku naukowym.
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Suma liczby punktdéw ministerialnych (z uwzglednieniem udziatu autorskiego)
Habilitanta wynosi 1644 418,

Uwzgledniajac powyzZsze, inng aktywnosc¢ naukowg dra inZz. Tomasza Kika
wynikajaca z art. 219, ust. 3 Ustawy Prawo o szkolnictwie wyZzszym z dnia 20 lipca
2018 roku (Dz.U. 2021 poz. 478 z p6Z. zm.) oceniam pozytywnie.

4. Ocena dzialalnosci dydaktycznej, organizacyjnej i wspolpracy z
przemystem.

Dr inz. Tomasz Kik prowadzit zajecia dydaktyczne z 26 przedmiotow na studiach
jednolitych magisterskich, pierwszego i drugiego stopnia oraz podyplomowych. Zajecia
te miaty charakter wykladow, laboratoriow oraz projektow | dotyczyty problematyk
spawalnictwa. Jest promotorem 79 prac dyplomowych magisterskich.

Kandydat petnit funkcje promotora pomocniczego w jednym  przewodzie
doktorskim i aktualnie petni te funkcje w kolejnym. Obydwa przewody doktorskie dotyczg
zjawisk zachodzacych w procesach spawalniczych: laserowego wytwarzania
przyrostowego i analizy spawalniczych cykli cieplnych.

Habilitant w zorganizowat w Katedrze Spawalnictwa Pracownie komputerowych
analiz procesdow spawania oraz byt tworca lub wspottwérca trzech spawalniczych
stanowisk laboratoryjnych.

Or inz. Tomasz Kik od 2012 roku wspotpracuje z firma ES| Group /IMECAS ESI,
producentem oprogramowania do prowadzenia analiz numerycznych procesow
spawania | obrobki cieplng] (SYSWELD a obecnie VisualWeld oraz Assembly).

Od 2017 roku dr inz. Tomasz Kik jest opiekunem Studenckiego Kota Naukowego
Spawalnikow |, Strefa Wphywu Ciepla”, ktére jest znane krajowym Srodowisku
spawalnikow ze wspolorganizowania corocznego Sympozjum Katedr | Zaktadow
Spawalnictwa,

Kandydat jest autorem lub wspotautorem 12 ekspertyz lub innych opracowan na
zamowienie instytucji publicznych lub przedsiebiorcow i jedne) wdrozonej technologii.

Habilitant byl wykonawca w 7-miu i jest wykanawca w jednym sposrod projektow
finansowanych w drodze konkursow krajowych lub zagranicznych,

Dr inz. Tomasz Kik od roku 2012 jest statym czlonkiem organizowanego
corocznie Sympozjum Katedr | Zaktaddéw Spawalnictwa. Byl rowniez cztonkiem
komitetow organizacyjnych trzech innych konferencji o zasiegu ogolnokrajowym.

W 2015 roku dr Kikukonczyt Kurs Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika
(International Welding Engineer) — IWE w Oérodku Ksztalcenia | Nadzoru
Spawalniczego Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach oraz kurs inspektora badan
nieniszczacych NDT VT2, PTZ2.

Kandydat wspolpracuje w zakresie szkolen inzynierskich z nastepujacymi
firmami: TUV Rheinland Polska w Zabrzu, Centrum Szkolen Inzynierskich EMT-Systems
w Gliwicach | MWM Elektro sp. z 0.0, w Trzebinii.

Od 2015 roku Habilitant wspotpracuje z firma CAMETICS Cambridge Advanced
Metals Limited z Cambridge w Wielkiej Brytanii.

-7 -

[KTA)

Katedra Technologii | Automatyzacji - Wydzial Inzynierii Mechanicznej i Informatyki

Politechnika Czgstochowska

Ul Armii Krajowe) 21, 42-201 Czestochowa

tel +48 34 325 05 09, e-mail tmEitm. pez.p!

Wi itm. poz.pl }



T

y Politechnika [J’é) Wydziat Inzynierii

Czestochowska Mechanicznej i Informatyki

POL
[TEC
NIK

o

W 2018 roku dr Kik zostal odznaczony przez Prezydenta RP Brazowym Medalem
za Diugoletnig Stuzbe.

W 2022 roku Habilitant zostat odznaczony medalem im. inz. Stanistawa
Olszewskiego przyznawanym przez Sekcje Spawalnicza SIMP  najwybitniejszym
polskim i zagranicznym spawalnikom ,w uznaniu zastug dla polskiego spawalnictwa’

5. Wniosek koncowy

W wyniku analizy dorobku naukowego dra inz. Tomasza Kika stwierdzam, ze

Habilitant:

- wybrat tematyke pracy badawczej i naukowej wazna dla modelowania | prognozowania
wiasnosci materiatowych ztaczy spawanych,

- posiada osiggniecia naukowe znaczace w zakresie inzynierii materiatowe],

- wykazuje aktywnos¢ w dziatalnosci publikacyjne| | recenzenckig),

- dziatalnos¢ naukowg reaiizuje we wspolpracy z innymi osrodkami naukowymi |
badawczo-rozwojowymi, w tym zagranicznymi,

- posiada umiejetnosci warsztatowe badacza oraz osiagniecia poznawcze i aplikacyjne,
ktore stanowig podstawe do dalszego rozwoju naukowego.

Na podstawie dostarczonej dokumentacji stwierdzam, ze Kandydat speinia
wymagania uzyskania stopnia doktora habilitowanego okreslone w art. 219
Ustawy Prawo o szkolnictwie wyzszym z dnia 20 lipca 2018 roku (Dz.U. 2021 poz.
478 z poz. zm.).

Prof. JerzyWinEzeld
/podpis odreczny/

*wytgczenie jawnosci w zakresie danych osobowych oraz ochrony prywatnosci osoby fizycznej
na podstawie art. 5 ust. 2 ustawy z dnia 6 wrzesnia 2001 r. o dostepie do informacji publiczne]

(tj. Dz.U.z 2076 ., poz. 1764)
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