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Recenzja w postepowaniu habilitacyjnym dr. inz. Tomasza Kika
w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych,

w dyscyplinie inZynieria materiafowa

Podstawa formalna opracowania recenzji

1. Pismo przewodniczacej Rady Dyscypliny Inzynieria Materiatowa Politechniki Slaskiej prof. dr
hab. inz. Marii Sozanskiej z dnia 25 stycznia 2023 r., przestane w zwiazku z decyzja Rady
Doskonatosci Naukowej o powotaniu mnie na recenzenta w postepowaniu habilitacyjnym dr.
inz. Tomasza Kika.

2. Pismo Przewodniczacego Rady Doskonatosci Naukowej prof. dr. hab. Grzegorza Wegrzyna
zdnia 11 stycznia 2023 r. nr DRKN.Z2.400.127.2022 informujace o wyznaczeniu mnie na
recenzenta komisji w postgpowaniu w sprawie nadania stopnia doktora habilitowanego dr.
inz. Tomasza Michata Kika.

3. Uchwata nr 1/2023 Rady Dyscypliny Inzynieria Materiatowa Politechniki Slaskiej z dnia 24
stycznia 2023 r. dotyczgca powotania mnie w sktad komisji habilitacyjnej dr. inz. Tomasza

Michata Kika (monitor Prawny Politechniki Slaskiej poz. 43).



Podstawa prawna opracowania recenzji

Podstawa prawna dla postepowan habilitacyjnych jest ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce, ktéra w art. 219 formutuje wymagania stawiane osiagnieciom
naukowym osoby ubiegajace]j sie o stopien doktora habilitowanego, do ktdrych naleza:

1) posiadanie w dorobku osiggniecia naukowego albo artystycznego, stanowigcego znaczny wkiad
w rozwoj okreslonej dyscypliny, w tym co najmniej:

a) 1 monografie naukowa wydang przez wydawnictwo, ktére w roku opublikowania monografii
w ostatecznej formie byto ujete w wykazie sporzadzonym zgodnie z przepisami wydanymi na
podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2 lit. a, lub

b) 1 cykl powigzanych tematycznie artykutéw naukowych opublikowanych w czasopismach naukowych
lub w recenzowanych materiatach z konferencji miedzynarodowych, ktére w roku opublikowania
artykutu w ostatecznej formie byly ujete w wykazie sporzgdzonym zgodnie z przepisami wydanymi na
podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2 lit. b, lub

c) 1 zrealizowane oryginalne osiggniecie projektowe, konstrukcyjne, technologiczne lub artystyczne;
2) wykazanie sig istotng aktywnoscia naukowa albo artystyczng realizowang w wiecej niz jednej
uczelni, instytucji naukowej lub instytucji kultury, w szczegélnosci zagranicznej.

Podstawa merytoryczna opracowania recenzji

Recenzje opracowano w oparciu o dostarczong dokumentacje obejmujaca wniosek Habilitanta do
Rady Dyscypliny Inzynieria Materiatowa Politechniki Slaskiej z dnia 21 pazdziernika 2022 r.
o przeprowadzenie postepowania w sprawie nadania stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie

nauk inzynieryjno-technicznych, w dyscyplinie inZynieria materiatowa. Do wniosku dotaczono:

Dane wnioskodawcy

Kopia dokumentu potwierdzajgcego posiadanie stopnia doktora
Autoreferat przedstawiajacy opis dorobku i osiggnie¢ naukowych
Wykaz osiggniec¢ naukowych

Dokumenty potwierdzajace osiggniecia wskazane w autoreferacie

o v kR woN e

Monografie habilitacyjng pt. ,Predykcja wtasnosci zfgczy spawanych z wykorzystaniem

zaawansowanych modeli Zrédet ciepta” wyd. Politechniki Slaskiej, Gliwice 2022



1. Informacje ogélne o karierze zawodowej Habilitanta

1.1.Data uzyskania stopnia doktora oraz nazwa jednostki organizacyjnej, w ktérej ten stopief

zostaf nadany

Dr inz. Tomasz Kik uzyskat stopiefi naukowy doktora nauk technicznych w zakresie inzynierii
materiatowej nadany uchwata Rady Wydziatu Mechanicznego Technologicznego Politechniki Slaskiej

w dniu 6 kwietnia 2005 r.

1.2.Informacja, czy kandydat ubiegat sie uprzednio o nadanie stopnia doktora habilitowanego, w
tym — o ile wynika to z dokumentacji sprawy — informacja o przebiegu i zakoriczeniu

wczesniejszego postepowania,

W dostarczonej dokumentacji brak jest informacji dotyczgcej uprzedniego ubiegania sie o nadanie

stopnia doktora habilitowanego przez Kandydata.

1.3.Przebieg pracy naukowo-zawodowej (miejsce pracy, zajmowane stanowiska),

Kandydat w trakcie swojej kariery zawodowej zatrudniony byt na nastepujacych stanowiskach:

Od 01.05.2005 - obecnie: adiunkt w Katedrze Spawalnictwa, Wydziatu Mechanicznego

Technologicznego, Politechniki Slaskiej w Gliwicach;

01.10.2002-30.04.2005: asystent-doktorant w Katedrze Spawalnictwa, Wydziatlu Mechanicznego

Technologicznego, Politechniki Slaskiej w Gliwicach.

2. Informacja o dorobku naukowym Kandydata

2.1.Tytut osiggniecia naukowego stanowigcego podstawe ubiegania sie w aktualnym

postepowaniu o nadanie stopnia doktora habilitowanego

Podstawe ubiegania sie o nadanie stopnia doktora habilitowanego stanowi monografia pod tytutem:
~Predykcja wtasnosci ztgczy spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych modeli zrédet ciepta”,
opublikowana przez Wydawnictwo Politechniki Slaskiej w 2022 r., ISBN 978-83-7880-829-9.
Recenzentami wydawniczymi byli: Prof. dr hab. inz. Tomasz Chmielewski oraz dr hab. inz. Dariusz

Fydrych, prof. PG.



2.2.Dane naukometryczne, jak sumaryczny wspédtczynnik Impact Factor, sumaryczna punktacja
ministerialna, liczba cytowan oraz indeks Hirscha, ktérymi legitymuje sie Kandydat na dzien
wszczecia postepowania habilitacyjnego, z podaniem réwniez danych wspétczynnikéw po

uzyskaniu ostatniego awansu naukowego

Dane naukometryczne kandydata (wg informacji zawartych w Autoreferacie):

(i) Liczba cytowan (bez autocytowan): wg WoS — 163 (142), wg Scopus — 205 (177) i wg Google
Scholar - 588,

(i) Indeks Hirscha: wg WoS — 8, wg Scopus — 9 (8 bez autocytowan) i wg Google Scholar — 13

(iii) Sumaryczny Impact factor — 24,755

(iv) Liczba pkt ministerialnych: 2023, w tym 1644,418 po uwzglednieniem udziatu autorskiego.

2.3.Informacja o liczbie publikacji naukowych, monografii, rozdziatéw w monografiach autorstwa
lub wspoétautorstwa kandydata, z podaniem rdéwniez danych informacji po uzyskaniu

ostatniego awansu naukowego,

Zestawienie infarmacji publikacyjnych kandydata (wg danych zpodanych w Autoreferacie):

(i) Liczba opublikowanych monografii — 2 (przed doktoratem —0);

(ii) Opublikowane rozdziaty w monografiach — 56 (przed doktoratem — 4);

(iii) Opublikowane artykuty w czasopismach naukowych — 74 (przed doktoratem 1), w tym z IF —
10;

(iv) Czynny udziat w konferencjach krajowych i zagranicznych (facznie ponad 90 udziatéw
konferencyjnych w tym 40 konferencji zagranicznych). Wygtosit tez dwa referaty plenarne na
XII'i X1l Naukowo-technicznej Krajowej Konferencji Spawalniczej;

(v} Wspétautor 2 patentow.

2.4.Informacja o najwazniejszych czasopismach, w ramach ktérych kandydat publikowat swoje
prace naukowe,

Archives of Metallurgy and Materials (IF 0,633); Symmetry-Basel (IF 2,94); Materials (IF 3,748); Metals
(2,351); Welding International (indeksowane); MM Science (indeksowane); IOP Conference Series:
Materials Science and Engineering (indeksowane); Springer Proceedings in Mathematics and Statistics
(indeksowane); MATEC Web of Conferences (indeksowane); Journal of Achievements in Materials and
Manufacturing Engineering (indeksowane); Manufacturing Technology (indeksowane); International

Journal of Modern Manufacturing Technologies (indeksowane).



2.5.Informacja, czy kandydat odgrywat wiodaca role w ramach powstawania wspétautorskich prac

naukowych

W zdecydowanej wiekszosci wspétautorskich prac naukowych udziat kandydata byt co najmniej sredni
(wynikajacy z podziatu sredniego udziatéw miedzy wspétautordw) lub wiekszosciowy. Jego wkiad
w opublikowane prace w wiekszosci polegat na opracowaniu koncepcji badan lub ich czeéci oraz planu

badan, wykonaniu analiz numerycznych oraz na analizie wynikéw.

3. Ocena osiaggniecia naukowego

3.1.Charakterystyka ogdlna

Przedstawione przez Kandydata osiggniecie naukowe to monografia zatytutowana ,Predykcja
wtasnosci zfgczy spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych modeli Zrédet ciepta” i wydana przez
Wydawnictwo Politechniki Slaskiej. Monografia liczy 200 stron i sktada sie z szesciu rozdziatéw
obejmujacych Wprowadzenie, Przeglgd literatury, Badania wtasne, Omdwienie wynikow badar,
Podsumowanie oraz Whnioski. Ponadto w pracy zawarto Wykaz oznaczen i skrotéw, Bibliografie oraz

Streszczenia w jezyku polskim i angielskim.

We Wprowadzeniu, autor skupit sie na wyjasnieniu znaczenia modelowania numerycznego procesu
spawania, a w szczegolnosci Zrddta ciepta w projektowaniu tego procesu technologicznego. Wskazat
na podstawowe braki w tym zakresie w odniesieniu do istniejacych na rynku programéw oraz
podkreslit znaczenie zaproponowanej metodyki kalibracji modelu Zrédta ciepta oraz wiasciwego
doboru zatozert modelu obliczeniowego dla poprawnosci odwzorowania rozktadu ciepta w ztaczu, a co

za tym idzie dla dalszej predykcji jego mikrostruktury i wtasciwosci.

W Przeglgdzie literatury przedstawiono zwiezte podsumowanie stanu wiedzy w obszarach istotnych
z punktu widzenia prac badawczych Kandydata. Omodwiono aktualny stan wiedzy w zakresie
modelowania procesu spawania z uwzglednieniem wykorzystania metod numerycznych
w projektowaniu konstrukcji spawanych, jak i aspektéw zwigzanych z projektowaniem struktury
materiatu ztacza i jej wptywem na wiasciwosci wytrzymatosciowe. Wykazano zalety takiego podejscia
do projektowania konstrukcji spawanych z punktu widzenia zaréwno implementowanej technologii
spawania czy optymalizacji ekonomicznej konstrukcji. W dalszej czesci Autor skupit sie na istotnych
aspektach zwigzanych ze zloZzonos$cia procesu spawania itym samym wyzwaniach zwigzanych
z definicjg danych wejsciowych i wyjsciowych niezbednych dla poprawnosci analiz numerycznych. Jako
szczegblnie istotny aspekt budowania modeli numerycznych wskazane i oméwione zostaty aspekty

zwigzane z okresleniem pdl temperatury w modelowanym ztgczu oraz ich wptywem na przemiany
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strukturalne i w konsekwencji na zmiany wtasciwosci mechanicznych. Kolejne zagadnienia oméwione
przez Autora dotyczyty stanu wiedzy z zakresu stosowanych modeli i technik obliczeniowych, w tym ze
szczegblnym uwzglednieniem modeli spawalniczych Zzrédet ciepta. Wykazano na istotne ograniczenia
istniejgcych narzedzi numerycznych jak i standardowych modeli Zrédet ciepta oraz na koniecznosé ich
kalibracji eksperymentalnej. Autor wskazat mozliwosé modyfikacji Zrodet ciepta oraz dobdr wiasciwej
metody weryfikacji przyjetych zatozen jako istotng droge do szerszego wykorzystania metod

numerycznych i obejscia istniejgcych ograniczen.

Dalsze rozdziaty Monografii zostaty poswiecone pracom wtasnym Autora. W rozdziale Badania wiasne
sformutowano teze i cele pracy. Teza zaktada, ze ,zwiekszenie doktadnosci wynikéw symulacji oraz
wiarygodnosci odwzorowania symulowanej rzeczywistosci jest moZliwe przez zastosowanie
prawidfowo zdefiniowanych, skalibrowanych i zweryfikowanych na podstawie danych z rzeczywistych
eksperymentow modeli Zrédef ciepta, wspartych bazami danych materiatowych, poprawnie
odwzorowujgcymi zmiany wfasnosci materiafowych w funkcji temperatury oraz zachodzqce przemiany
fazowe i strukturalne wywotane spawalniczym cyklem cieplnym. Ich zastosowanie pozwala na
precyzyjne sterowanie rozktadami faz, a w efekcie projektowanie optymalnych ztqczy spawanych” . Dla
potrzeb udowodnienia postawionej tezy sformufowano pie¢ poprawnych celéw o charakterze
naukowym dotyczacych okreslenia wptywu zmian geometrii Zrédet ciepta na parametry jeziorek
ciektego metalu zuwzglednieniem doktadnosci ich odwzorowania, przemian strukturalnych
w materiale spoiny oraz mozliwosci prostego wptywania na modele Zrédet ciepfa, jak i okreslenie
metod kalibracji i walidacji modeli zrédet ciepta. Poza naukowym celem pracy sformufowano takze cel
uzytkowy, ktérym bylo wskazanie metodologii przygotowania i weryfikacji modeli Zrédet ciepta na
wczesnym etapie projektowania ztaczy. W dalszej cze$ci tego rozdziatu Autor szczegdtowo przedstawit
metodyke pracy obejmujaca materiaty i oprogramowanie, stosowane w badaniach, sposoby kalibracji
i modyfikacji Zzrédet ciepta dla stosowanych wybranych metod spawania, metody rejestracji cykli
cieplnych oraz sposoby walidacji przyjetych modeli obliczeniowych. Stosowana metodyka badawcza

jest ze wszech miar poprawna.

W rozdziale Omdwienie wynikéw badari przedstawione zostaty wyniki badad. W osobnych
podrozdziatach zostaty omdwione wyniki badan ianaliz numerycznych dla rdinych procesdw
technologicznych tj. przetapiania metoda TIG dla ztacza czotowego blachy o grubosci 6 mm ze stali
X5CrNi18-10, spawania ztgczy teowych metoda MAG bach o grubosci 10 mm ze stali S460MC i S460NL,
przetapiania wigzka lasera dyskowego blach o grubosci 4 mm ze stali X5CrNi18-10 oraz przetapiania
wigzka lasera diodowego duzej mocy blach o grubosci 3 mm ze stali S355J2G3. Otrzymane wyniki analiz
numerycznych rozktadéw temperatury zostaty zwalidowane przez odniesienie do rzeczywistych cykli

cieplnych rejestrowanych z wykorzystaniem termoelementéw lub obrazéw termograficznych oraz



poprzez poréwnanie symulowanych charakterystyk ztgczy, takich jak rozktady: faz, twardosci,

odksztatcer i naprezen, z otrzymanymi w rzeczywistosci.

Koricowe rozdziaty pracy to Podsumowanie, w ktérym Autor zawart gtéwne zalecenia zwigzane
z modelowaniem zfgczy spawanych w zakresie poprawnosci definiowania modeli Zrédet ciepta, oraz
Whioski, prezentujacy 15 wnioskdéw z prowadzonych badad o charakterze poznawczym jak

i technologicznym.

W monografii habilitacyjnej Autor odwotat sie do 232 zrédet bibliograficznych, z czego 17 to publikacje

autorstwa lub wspdtautorstwa Kandydata.

3.2.0cena szczegdtowa osiggniecia

Monografia zgtoszona przez kandydata jako osiagniecie jest spdjna tematycznie i dotyczy wainego
zagadnienia jakim jest dobdr modelu Zrédta ciepta w procesie modelowania procesu spawania.
Habilitant zaproponowat autorska metodyke budowy i definiowania modelu zrédta ciepta. Zagadnienie
opisane jest bardzo szczegétowo prezentujgc znaczacy wktad w modelowanie proceséw spawania

zaréwno od strony teoretycznej jak i aplikacyjne;.

Praca prezentuje kompleksowe podejicie do procesu modelowania, uwzgledniajac nie tylko autorska
modyfikacje Zrddet ciepta, ale rdwniez sposoby weryfikacji przyjetych zatozen i walidacji
technologicznej. Na szczegélne podkredlenie zastuguje krytyczna analiza stosowanych metod

modelowania, prezentacja ich ograniczen i mozliwosci adaptacji dla szczegdlnych przypadkéw.

Pewien niedosyt budzi przedstawienie efektdw mikrostrukturalnych i mozliwosci ksztattowania
mikrostruktury i wtasciwosci w obrebie ztaczy spawanych. Autor poswiecg temu zagadnieniu tylko
niewielkg czes¢ swojej pracy, ktéra stanowi¢ ma przeciez wkfad w inzynierie materiatowa.
Spawalnictwo jest obszarem technologicznym o znacznej interdyscyplinarnoéci i jest to widoczne
w pracy Autora, jednak aspekty zwigzane z ksztattowaniem struktury w obrebie ztacza mogtyby byc
silniej zaakcentowane w monografii. Do dalszych uwag krytycznych mozna zaliczy¢ fakt, ze jednym
zceldw pracy jest okreslenie istotnosci uwzglednienia wptywu przemian fazowych na wyniki
prowadzonych analiz numerycznych proceséw spawania. Jednoczeénie w dalszych rozwazaniach
aspekt ten omawiany jest nieco na odwrdt. W rozdziale 4.7. zagadnienie to jest przedstawione jako
wptyw zastosowanego modelu Zrédita ciepta na rozktady faz. Z zawartych w tym rozdziale opiséw
i wynikéw nie jest jasne jak te przemiany fazowe sg uwzglednione w stosowanych modelach,
a uzyskane wyniki mikrostrukturalne nie sa zwalidowane w sposéb iloéciowy umozliwiajgcy ocene

poprawnosci modelu.



Nie mniej jednak praca jako catos¢ reprezentuje istotny wkiad w procesy modelowania ztgczy
spawania, prezentujac oryginalny wkiad autora w metodyke doboru/modyfikacji Zrédta ciepta. Na
szczegolne podkreslenie zastuguja efekty utylitarne prowadzonych badan. Rozwijana przez Autora
metodyka bardzo dobrze przektada sig na aplikacyjne aspekty procesu modelowania w technologach
spawalniczych. Spawanie to technologia, ktérej rezultaty zaleza od bardzo wielu parametréw
reprezentujgcych kombinacje parametréow technologicznych i materiatowych. Mozliwo$é predykcji
wiasciwosci ztgcza zardwno od strony przemian fazowych jak i wtasciwosci mechanicznych jest nie do
przecenienia w nowoczesnym przemysle. Praktyczne podejscie wymaga szybkiego dostepu do
zdefiniowanych Zrédet ciepta, jednak z drugiej strony rozwé] metod spawania i koniecznosé
dostosowywania modeli do nowych Zrédet ciepta wymaga duzej elastycznosci. Proponowane przez
Autora podejscie metodyczne bardzo dobrze odpowiada na oba wyzwania. Zastosowanie
wiarygodnych modeli umozlwiajacych symulacje ztacza jest odpowiedzig na to zapotrzebowanie, gdyz
w znacznym stopniu obniza koszty préb technologicznych, zwieksza pewnos$¢ co do poprawnosci
doboru parametréw technologicznych i umozliwia ich optymalizacje z punktu widzenia wiasciwosci

wykonywanych potgczen spawanych.

O ile oddziatywanie aplikacyjne dotyczace mozliwosci doktadnego modelowania ztgcza spawanego
w duzej mierze rzutuje na metodyke projektowania konstrukcji spawanych, co bardziej wpisuje sie
w obszar dyscypliny inzynieria mechaniczna, o tyle oddziatywanie naukowe proponowanej metodyki
ma swoj istotny wktad w badania lezgce w obszarze dyscypliny inzynieria materiatowa. Mozliwo$é
doktadnego symulowania cykli cieplnych w ztaczu spawanym pozwala na szczegétowe analizy cykli
cieplnych w poszczegdlnych obszarach zfacza. To w dalszej kolejnosci daje mozliwosé symulowania
zmian cieplnych w poszczegdlnych obszarach ztacza z wykorzystaniem np. symulatordw cykli cieplnych.
lest to o tyle istotne, Ze nawet niewielki objetosciowo obszar np. w strefie wptywu ciepta moze mieé
bardzo istotne przefozenie na zachowanie catej konstrukcji w efekcie zachodzacych przemian
strukturalnych wptywajacych na lokalna zmiane np. odpornosci korozyjnej czy stanu naprezeri. Badanie
tych zjawisk tradycyjng metodg analizy mikrostrukturalnej obarczone jest ogromnym btedem i czesto
wrecz niemozliwe ze wzgledu na mikroskopowe rozmiary tego typu obszaréw. Nowoczesnym
podejsciem jest wykorzystywanie symulatoréw umozliwiajgcych badanie wyizolowanych obszaréw
w zakresie potencjalnie niebezpiecznych zmian strukturalnych spowodowanych cyklami cieplnymi,
powiekszonymi do znacznie wiekszych rozmiaréw, a tym samym dajacych wieksza zdolnosé
i doktadnoé¢ oceny mikrostrukturalnej. To w efekcie pozwala na lepsze powiazanie cykli cieplnych ze
zmianami strukturalnymi i w konsekwencji oparte na wiedzy projektowanie cyklu cieplnego spawania
czy dodatkowej obrébki cieplnej. Bez wiarygodnych symulacji rozktadu temperatury w zfaczu nie jest

mozliwe wlasciwe powiazanie symulacji i stref ztgcza spawanego. Kandydat bardzo stusznie wskazat na



istotnos¢ definiowania modelu Zrédta ciepta w tym procesie i istniejgce ograniczenia dotyczace doboru
modelu Zrédtfa ciepta w dostepnych programach jak i mozliwos$é oraz koniecznosci ich walidacji. Na
szczegblne podkreslenie w pracy Habilitanta zastuguje wykazanie przydatnosci proponowanej
metodyki dla nowoczesnych metod spawania czesto nieoczywistych z punktu widzenia definicji Zzrédta
ciepta, a wiec tam gdzie standardowe programy do modelowania numerycznego s3 znacznie
ograniczone i charakteryzujg sie duig niepewnoscig dopasowania otrzymanych wynikéw do
rzeczywistych efektow. Ta elastycznos$¢ proponowanej metodyki jest tutaj kluczowa, bo nie jest to po
prostu kolejne Zrédio ciepta zdefiniowane dla wybranej metody spawania, ale konkretna metodyka
o szerokim spektrum zastosowan. Podejmowane przez Kandydata dziatania naukowe bardzo dobrze
wpisujg sie w nowoczesne podejscie do technologii spawania, opartej na modelowaniu procesu i jego

walidacji.
3.3.Podsumowanie

W podsumowaniu oceny dotyczgcej osiggniecia naukowego Habilitanta, stwierdzam, ze
przedstawione w monografii wyniki badarn naukowych zawierajg istotne elementy nowosci

przyczyniajgce sie do rozwoju dyscypliny inZynieria materiafowa.

4. Ocena aktywnosci naukowej Kandydata

Dane naukometryczne, a zwlaszcza liczba tgczna publikacji czy prezentacji konferencyjnych wskazuja
na istotng aktywnos$é naukowg Habilitanta. Kandydat odbyt réwniez staze naukowe w zagranicznych
instytucjach naukowych, takich jak Uniwersytet Techniczny w Libercu (Czechy), University of Cranfield
(Wielka Brytania), Uniwersytet Techniczny w Brnie (Czechy) oraz w przemysle m.in. w oddziatach firmy
MECAS ESI Group (Brno i Pilzno w Czechach). Ich efektem byty wspdlne publikacje oraz wspotpraca
przy rozwoju oprogramowania do symulacji numerycznych ztaczy spawanych. Dodatkowym obszarem
zainteresowant Kandydata byly zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem nanostrukturalnych
materiatow weglowych. Habilitant w oparciu o wiedze w tym zakresie rozwinieta w ramach
uczestnictwa w dwach projektach krajowych finansowanych przez NCN, rozszerzyt swojg wspotprace
zagraniczng m.in. z zespotem z Uniwersytetu w Cambridge oraz firmami z Wielkiej Brytanii. Efektem
byto m.in. zaproszenie Kandydata jako recenzenta i zewnetrznego egzaminatora do pracy doktorskiej

realizowanej na Uniwersytecie w Cambridge.

Habilitant uczestniczyt w realizacji 6 projektéw badawczych (we wszystkich jako wykonawca)
finansowanych ze srodkéw krajowych i funduszy europejskich oraz dwéch zadar badawczych

realizowanych przez jednostki zagraniczne, z ktérymi wspétpracowat (MECAS ESl oraz TUL Liberec). Ma




réwniez dobre doswiadczenie w realizacji dziatalnosci ustugowej na rzecz otoczenia spoteczno-

gospodarczego, z czego jedno zakonczyto sie wdrozeniem.

Ogolna liczba publikacji autorstwa lub wspétautorstwa Habilitanta jest znaczaca. Pewien niedosyt
budzi maty udziat wéréd tych publikacji czasopism o wysokiej radze naukowej. Tylko 10 publikacji
posiada IF (mediana ok. 3). Nie mniej jednak publikacje te prezentujy dobry poziom naukowy
i stanowig istotny wkfad w rozwdj zagadniern zwigzanych z modelowaniem procesu spawania.
Habilitant jest niewatpliwie osoba rozpoznawalng w Srodowisku naukowym i cieszy sie opinig
uznanego specjalisty w zakresie modelowania potaczeri spawanych. Jest zapraszany do Komitetéw
Naukowych konferencji oraz do recenzowania publikacji dla licznych czasopism krajowych

i zagranicznych.

Podsumowujqc dziatalnos¢ naukowgq dr. ini. Tomasza Kika, stwierdzam, ze Habilitant jest
rozpoznawalnym w srodowisku naukowcem oraz wykazuje sie istotng aktywnoscig naukowgq
realizowanq w wiegcej niz jednej instytucji naukowej, w tym takze zagranicznej. Dobry poziom
osiggnie¢ naukowych jak i aktywnos¢ badawcza swiadczq o dobrym przygotowaniu do samodzielnej

pracy naukowej.

5. Informacja o osiggnieciach dydaktycznych, organizacyjnych i popularyzujacych nauke
Kandydata

Habilitant prowadzi rozlegty dziatalnos¢ dydaktyczng w rodzimej jednostce na studiach stacjonarnych
i niestacjonarnych oraz studiach podyplomowych. Na potrzeby dydaktyczne opracowat szereg
autorskich przedmiotdw. Byt rowniez promotorem licznych prac dyplomowych, w tym takze
studentdw zagranicznych. Jest lub byt promotorem pomocniczym w dwéch przewodach doktorskich.
Na szczegdlne uznanie w zakresie pracy dydaktycznej zastuguje wiaczanie studentéw do realizacji prac
badawczych, co zaowocowato 35 publikacjami ze wspétautorstwem studentéw. Habilitant jest réwniez
opiekunem studenckiego kota naukowego. Aktywno$é organizacyjna Kandydata, zaréwno
instytucjonalna jak i zewnetrzna, jest réwniez warta odnotowania. Jest m.in. cztonkiem komisji
wydziatowej ds. dydaktycznych, twércg i opiekunem pracowni i laboratoriéw dydaktycznych,
aktywnym cztonkiem Polskiego Towarzystwa Spawalniczego. Za swojg dziatalno$¢ organizacyjna
otrzymat 8 nagréd Rektora PS|. oraz zostat odznaczony medalem im. inz. Stanistawa Olszewskiego

przyznawanym przez Sekcje Spawalniczg SIMP.

Ocena obu rodzajow aktywnosci jest moim zdaniem jak najbardziej pozytywna.
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6. Uwagi i wniosek koncowy

Po zapoznaniu sie z przedstawiong dokumentacjq, stwierdzam, ze dane zawarte we wniosku
habilitacyjnym dr. inz. Tomasza Kika wskazujq, Ze osiggniecia naukowe zwarte w Monografii
zatytutowanej , Predykcja wiasnosci ztqczy spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych modeli
Zrddet ciepta” zawierajq elementy nowosci stanowigce istotny wktad w rozwdj dyscypliny inzynieria
materiatowa, a Habilitant wykazuje si¢ dobrq aktywnoscig naukowq w wiecej niz jednej instytucji
naukowej, w szczegdlnosci zagranicznej, spetniajgc tym samym wymagania stawiane kandydatom
do nadania stopnia doktora habilitowanego zawarte w art. 219 obowigzujqcej Ustawy Prawo

o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. 2018 poz. 1668).

W zwigzku z powyiszym wnosze do Rady Dyscypliny Iniynieria Materiafowa Politechniki Slgskiej
o nadanie dr. inz. Tomaszowi Kikowi stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-

technicznych, w dyscyplinie inzynieria materiatowa.

Coloudp. jﬁtp‘zgum@&u@\
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