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RECENZJA
dorobku naukowego, organizacyjnego i dydaktycznego
dr inz. Tomasza Kika
opracowana

w zwigzku z prowadzonym post¢powaniem o nadanie stopnia doktora habilitowanego
w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria materialowa

Podstawa opracowania niniejszej recenzji jest pismo Przewodniczacej Rady Dyscypliny
Inzynieria Mechaniczna Politechniki Slaskiej, prof. dr hab. inz. Marii Sozanskiej z dnia
25.01.2023r. nr RDIMa.RMT.532.2.2022. Przedmiotem recenzji jest ocena dorobku
Kandydata sporzadzona w oparciu o dostarczone materialy — autoreferat, wykaz osiagnie¢
naukowych, monografia oraz o$wiadczenia i certyfikaty. Podstawe prawna jej wykonania
stanowi Ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. 2018 r.,
poz. 1668 ze zm.).

1. SYLWETKA DR INZ. TOMASZA KIKA

Pan Tomasz Kik urodzit si¢ . W roku 1997 ukonczyt Technikum
Elektroniczne w Bytomiu, a w 2002 r. jednolite studia magisterskic na Wydziale
Mechanicznym Technologicznym Politechniki Slaskiej w Gliwicach. Tematem pracy
magisterskiej bylo: ,.Sterowanie procesem napawania laserem HPDL drutem litym i drutem
proszkowym". W pazdzierniku 2002 r. rozpoczat studia doktoranckie na Politechnice Slaskiej.
Zakres zainteresowari naukowych w trakcie studiéw doktoranckich koncentrowal sie w
zakresie zastosowania laser6w przemystowych w procesach napawania. Wyniki podjetych
badan byly podstawg pracy doktorskiej o tytule ,.Sterowanie procesem napawania laserem
diodowym duzej mocy z materiatem dodatkowym w postaci drutu”. Praca doktorska zostata
wykonana pod nadzorem prof. dr hab. inz. A. Klimpla. W kwietniu 2005 r. Kandydat obronit
pracg doktorska z wyr6znieniem. Dr inz. Tomasz Kik calg swoja aktywnos¢ zawodowa
zwigzal z Katedrg Spawalnictwa na Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki
Slaskiej. W 2002 rozpoczal pracg na etacie asystenta-doktoranta, natomiast po uzyskaniu
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stopnia doktora w 2005 r. uzyskal awans na stanowisko adiunkta. Obecnie nadal pracuje w
Katedrze Spawalnictwa w Politechnice Slaskiej.
Kandydat dotychczas nie ubiegat si¢ o nadanie stopnia doktora habilitowanego.

2. DOROBEK NAUKOWY DR INZ. TOMASZA KIKA

Dziatalnos$é naukowo-badawcza dr. inz. Tomasza Kika podjeta po uzyskaniu stopnia
doktora dotyczyla szeroko pojetych zagadnien 2z zakresu spawalnictwa oraz
materiatloznawstwa. Zajmowat sie technologiami proceséw spawania i napawania fukowego
oraz laserowego nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych, a nastepnie ukierunkowat swoje
zainteresowania na analizie numerycznej proceséw spawania z wykorzystaniem metody
elementow skoficzonych. Wyniki prowadzonych prac przedstawit w 2 monografiach, 56
rozdziatach w monografiach naukowych oraz w 74 autorskich (6) i wspotautorskich (68)
artykutach w czasopismach, w tym w 10 artykutach opublikowanych w czasopismach
posiadajacych Inpact Factor. Ponadto wyniki swoich prac prezentowal na 39 konferencjach
krajowych oraz 48 konferencjach zagranicznych.

Jako osiagniecie naukowe Habilitant wskazal, zgodnie z zapisami wynikajacymi z art.
219 ust. 2 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z
2018r. poz. 1668 ze zm.), autorska monografi¢ habilitacyjna pt. " Predykcja wiasnosci zlgezy
spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych modeli Zrodel ciepta" wydang w roku 2022
przez Wydawnictwo Politechniki Slaskiej w Gliwicach. Wydawnictwo Pol. Slaskiej jest ujete
w wykazie MNiSW jako publikujgce recenzowane monografie naukowe z przypisang liczbg
punktéw 80. Recenzentami monografii byli: prof. dr hab. inz. Tomasz Chmielewski oraz dr
hab. inz. Dariusz Fydrych.

2.1. Charakterystyka osiagni¢cia naukowego

Tematyka ocenianego osiagnigcia opiera si¢ na pracach Habilitanta prowadzonych po
uzyskaniu stopnia doktora. Przedmiotem badaf i analiz przedstawionych w autorskiej
monografii sa zagadnienia zwiazane z optymalizacjg doboru parametrOw spawania
gwarantujacych uzyskanie zlaczy o okreslonym poziomie jakosci 1 akceptowalnych
wiasciwosciach mechanicznych. Nowoczesnym narzedziem pozwalajacym na przewidywanie
skutkéw oddzialywania skupionych zrédel ciepta na budowe i wilasciwosci zigezy s3
symulacje numeryczne procesOw spawania. Zastosowanie symulacji pozwala na ograniczenie
kosztéw i pracochfonnosci procedur kwalifikowania technologii spawania. Spawanie jest
specjalnym procesem technologicznym, czyli takim, ktorego rezultat trudno jest
zweryfikowaé w sposob nieniszczacy w trakcie wytwarzania. Natomiast wytworzony w
wyniku procesu specjalnego produkt moze ujawni¢ swoje wady w trakcie uzytkowania. A
zatem proces specjalny powinien byé kontrolowany na kazdym etapie wytwarzania. W
przypadku wykonywania zigczy spawanych niezwykle istotna jest ilos¢ ciepta i sposéb jego
wprowadzania. Te parametry decyduja o wielkosci 1 ksztalcie obszaru przetopionego, co z
kolei wplywa na rozklad temperatury w zlgczu, rodzaj przemian fazowych w materiale
spawanym oraz finalnie na twardos¢ w strefie wplywu ciepta, naprezenia i odksztalcenia w
obrebie ztacza. Przewidywanie efektow procesu spawania na wlasciwosci zlgcza nie jest



latwe ze wzgledu na ztozonos¢ zjawisk wystepujacych w trakcie spawania oraz i ich
nieliniowy charakter. Obecnie na potrzeby kwalifikowania technologii spawania powszechnie
uzywanym miernikiem wkladu ciepla jest energia liniowa spawania. Parametr ten pozwala na
orientacyjne przewidywanie maksymalnej twardosci w strefie wplywu ciepla ztgczy stali
niestopowych, natomiast jego przydatnosé jest ograniczona do okreélania wlasciwoscei zlaczy
spawanych nowoczesnych drobnoziarnistych stalai o podwyzszone] i  wysokiej
wytrzymatosci, stali ulepszonych cieplnie oraz stali odpornych na korozje. Rowniez w
przypadku stosowania metod spawania z uzyciem skoncentrowanych zrédet energii
(spawanie laserowe i elektronowe) parametr energii liniowej nie pozwala na priewidywanie
wlasciwosci utworzonego zlacza.

Habilitant wychodzi z zalozenia, ze dokladny opis zjawisk przebiegajacych podczas
spawania mogg dostarczy¢ modele matematyczne opisujace przebieg procesow
technologicznych oraz narzedzia stuzace do prowadzenia symulacji numerycznych procesow
spawania. Jednak obecnie stosowane modele czesto zawodza i generuja wyniki obarczone
duzym bledem. Powodem tego, czesto jest przyjecie blednego lub mato precyzyjnego modelu
zrodha ciepla oraz korzystanie z uproszczonych baz materialowych, ktére nie uwzgledniaja
przemian zachodzacych w materiale spawanym pod wptywem oddzialywania spawalniczego
cyklu cieplnego. W celu polepszenia wynikéw symulacji komputerowych procesow spawania
Habilitant proponuje nowatorska metode modelowania zrodla ciepta oraz odwzorowania
ksztaltu spoiny w zlgczu. Takie podejscie ma duze znaczenie, poniewaz ksztatt obszaru
przetopionego znaczaco wplywa na rozklad temperatury w zlaczu. Poprzez wprowadzenie
zmian w modelach Zrédel ciepta mozliwe jest uzyskanie poprawy jakosci odwzorowania
Jeziorka cieklego metalu oraz symulowanego procesu spawania.

Szczegblowa analiza przedstawionego do oceny osiagniecia naukowego pozwala
wyodrebni¢ trzy obszary badawcze, ktére podjagt Habilitant zmierzajac do osiagniecia
zatozonych celoéw pracy.

— wykonanie analiz numerycznych proceséw spawania oraz zaproponowanie

modyfikacji modeli zrodet ciepta dla okreslonej metody spawania,

— okreslenie danych wejsciowych do kalibracji modelu obliczeniowego oraz modelu

Zrodla ciepta,
— praktyczna weryfikacja modeli.

Metody oraz wyniki badan i analiz zostaty przedstawione w autorskiej monografii. Tytut
monografii ..Predykcja wilasnosci zigczy spawanych z wykorzystaniem zaawansowanych
modeli Zrodel ciepla™ jest sformutowany poprawnie i odzwierciedla gléwny nurt badawczy
pracy. Monografia sklada si¢ z 6 gléwnych rozdzialéw oraz bibliografii ztozonej z 232
pozycji. Przywotane przez Autora pozycje literatury sg aktualne, w wiekszosci wydane w
jezyku angielskim. W wykazie znajduje si¢ 19 pozycji gdzie Habilitant jest autorem badz
wspotautorem. Cato$¢ opracowania obejmuje 202 strony.

We wprowadzeniu (Rozdzial 1) autor przedstawia geneze pracy. Syntetycznie
przedstawia mozliwosci w zakresie modelowania proceséw spawania i przybliza czytelnikowi
zakres i tematyke pracy.

Rozdzial drugi zawiera przeglad literatury $wiatowej, ktéry w mojej opinii zostal
przeprowadzony bardzo starannie ujmujac wiekszo$¢ istotnych publikacji dotyczacych
modelowania spawalniczych zrodet ciepta. Ta czgs¢ pracy stanowi zrodlo wiedzy z zakresu
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analiz numerycznych procesow spawania. Jest solidng podbudowe nastgpnych rozdziatow
monografii. Autor wykazuje, ze postgp w symulacjach procesow spawania zalezy nie tylko od
rozwoju sprzetu oraz oprogramowania. Rozwojowi powinna podlega¢ przede wszystkim
metodologia przygotowania i prowadzenia symulacji.

Rozdziat trzeci obejmuje opis przeprowadzonych badan wlasnych Autora oraz otrzymane
wyniki. Na podstawie przegladu literatury Habilitant sformulowal tezg pracy: Zwigkszenie
dokladnosci  wynikéw  symulacji  oraz  wiarygodnosci  odwzorowania  symulowanej
rzeczywistosci jest mozliwe przez zastosowanie prawidlowo zdefiniowanych modeli Zrodef
ciepla, skalibrowanych i zweryfikowanych na podstawie danych z rzeczywistych
eksperymentow, wspartych bazami danych materialowych, poprawnie odwzorowujgeymi
zmiany wlasnos$ci materialowych w funkcji temperatury oraz zachodzqce przemiany fazowe i
strukturalne wywolane spawalniczym cyklem cieplnym. Zastosowanie tak przygotowanych i
prowadzonych analiz, pozwala na precyzyjne sterowani rozkladami faz, a w efekcie
projektowanie optymalnych wlasnosci zlgczy spawanych. Przedstawiona teza jest jasno
sformulowana, ale tez obszerna, a zatem jej udowodnienie wymagalo przeprowadzenia
rozlegtych badan. Badania ukierunkowane zostaly na okreslenie geometrii i rzeczywistych
wymiarow $ciegoéw oraz na zarejestrowaniu cykli cieplnych, co stanowito dane wejsciowe do
przeprowadzenia poprawnej kalibracji i walidacji zastosowanego modelu zrédta ciepla.
Badania eksperymentalne zostaly wlasciwie zaplanowane i przeprowadzone. Zebrane w
rozdziale trzecim wyniki pozwolily na przeprowadzenie rozleglych analiz, ktore
przedstawiono w rozdziale czwartym monografii.

Jest to najbardziej rozbudowana czes¢ pracy. Autor przedstawia wyniki badan i analiz
procesu przetapiania metoda TIG, spawania zlaczy teowych z nowoczesnych stali S460MC 1
S460NL oraz wyniki analiz numerycznych procesow przetapiania laserowego. Analizy
zmierzaja do kalibracji modelu zrodta ciepta na podstawie pomiarow rzeczywistych wartosci
wymiaréw geometrycznych obszarow przetopionych. W kolejnych podrozdziatach analizuje
wyniki cykli cieplnych przetapiania laserowego oraz rejestracji obrazow termograficznych
przetapiania metodg TIG. Na tej podstawie weryfikuje wyniki symulacji oceniajgc stopien
zgodnosci zarejestrowanej temperatury z wartosciami obliczonymi w weztach sieci modelu.
W kolejnych czterech rozdzialach analizuje wplyw zastosowanego modelu zrodia ciepta w
ztaczach teowych blach ze stali S460MC i S460NL spawanych metoda MAG na rozktad faz,
twardo$¢, wielko$¢ odksztalcen i poziom naprezen w zlaczach. Dokonuje walidacji catego
modelu obliczeniowego poprzez porownanie z wartosciami zmierzonymi na rzeczywistych
probkach. Duza zaleta tego rozdzialu oraz calej monografii jest sposob przedstawienia
wynikéw badan. Autor zamiescil szereg dobrej jakosci zdje¢ makrostruktur oraz obrazow
komputerowych przedstawiajgcych zmiany rozwazanych whasciwosci zigczy w zaleznosci od
przyjetego modelu Zrodta ciepla.

W rozdziale piatym Autor podsumowuje wyniki badan i analiz. Bardzo cenne w tym
rozdziale jest przedstawienie zalecanych dziatah w celu poprawnego zdefiniowania modeli
zrodet ciepta w procesach spawania.

W rozdziale szostym dr inz. Tomasz Kik przedstawia 15 wnioskéw wynikajacych z
przeprowadzonych badan eksperymentalnych oraz przeprowadzonych analiz numerycznych.
Whnioski w mojej opinii s3 uzasadnione i wskazuja, ze teza pracy zostata udowodniona, a cele
pracy osiagniete.



2.2. Podsumowanie osiggni¢cia naukowego

Wyniki badan zamieszczone w przedstawionej do oceny monografii stanowia oryginalny
dorobek Habilitanta, sg aktualne i wnosza wartosciowy wklad w zglebianie problemow
naukowych w zakresie modelowania wlasciwosci zlaczy wykonanych réznymi metodami
spawania. Przemyst oczekuje na narzedzia pozwalajace na odejscie od klasycznych procedur
kwalifikowania technologii spawania zastgpujac je wiarygodnymi metodami symulacji z
wykorzystaniem modeli, ktore pozwalaja na prawidlowe odwzorowanie przebiegu procesu.
Autor wskazuje, iz nalezy odejs¢ od symulacji z wykorzystaniem standardowych modeli na
rzecz symulacji rozbudowanych, ktére pozwalaja na prawidlowe odwzorowanie przebiegu
procesu spawania. Dowodzi, ze podstawa symulacji, ktora wiernie oddaje przebieg procesu
Jest wlasciwy dobor metodologii przygotowania i prowadzenia symulacji.

Autor proponuje nowatorski system regut i procedur symulacji komputerowych procesow
spawania zaktadajac:

— modyfikacj¢ modelu zrodia ciepta,

— okreslenie ksztaltu i wymiaréw jeziorka cieklego metalu, ktére sa istotnymi danymi
wejsciowymi do dalszych analiz i musza podlega¢ kalibracji i walidacji za pomoca
danych eksperymentalnych,

— wlasciwy dobor danych opisujacych wlasnosei materialow spawanych z
uwzglednieniem informacji o zachodzacych przemianach fazowych pod wplywem
oddzialywania spawalniczego cyklu cieplnego.

Zaproponowana przez Habilitanta metodologia przygotowania i prowadzenia symulacji
znaczaco poprawia jakos¢ uzyskiwanych wynikow w zakresie przewidywania wlasciwosci
mechanicznych, naprezen i odksztalcen w obszarze zlgcza spawanego. Nowe podejscie do
okreslania modelu zrodta ciepta i rozkladu temperatury podnosi wiarygodnos¢ prowadzonych
analiz, umozliwia bardziej precyzyjne sterowanie iloscia wprowadzanego ciepla pozwalajac
na przewidywanie i sterowanie wiasciwosciami zlacza spawanego juz na etapie jego
projektowania.

Wyniki badan i analiz przedstawione w monografii maja duza wartosé poznawcza,
naukowa oraz praktyczna. Oceniana monografia jest pierwszym wydanym w Polsce tak
obszernym opracowaniem dotyczacym symulacji komputerowych procesow spawania.
Nowatorska metoda budowy i definiowania modelu zrédla ciepta stanowi postep w
projektowaniu proceséw spawania i wyroznia si¢ na tle doniesien literaturowych z tego
zakresu o zasiegu swiatowym.

Przedstawione przez Habilitanta osiggnigcia naukowe maja charakter interdyscyplinarny
zaréwno z zakresu inzynierii materialowej jak i inzynierii mechanicznej. Biorac jednak pod
uwage wplyw proceséw spawania na przemiany strukturalne oraz ksztaltowanie wiasciwosci
mechanicznych materialu w obszarze zlacza spawanego uwazam, ze powinno by¢
rozpatrywane w zakresie dyscypliny inzynieria materialowa.

W moim przekonaniu przedstawione osiaggni¢cie naukowe bez watpienia wnosi znaczny
wklad w rozwoj dyscypliny naukowej inzynieria materiatowa.

2.3. Charakterystyka pozostalego dorobku naukowego

Sumaryczny dorobek naukowy dr inz. Tomasza Kika obejmuje dwie monografie, 60
opublikowanych rozdzialéw w monografiach naukowych oraz 75 publikacji w postaci
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artykutlow w czasopismach. Po uzyskaniu stopnia doktora przygotowat 74 artykuty w tym 10
opublikowat w czasopismach indeksowanych w bazie Journal of Citation Reports.

Wg dokumentacji habilitacyjnej, sumaryczny wspéolczynnik wplywu wszystkich Jego
publikacji wynosi, [F=24,755. Ogolna liczba cytowan prac Kandydata wynosi wg Web of
Science 163 (142 bez autocytowar), wg Scopus 205 (177 bez autocytowan). Indeks Hirscha
opublikowanych prac h=8 wg Web of Science. Sumaryczna liczba punktow wg wykazu
MNiSW wynosi 2023.

Przedstawiony dorobek naukowy $wiadczy o duzej aktywnosci naukowej Habilitanta,
jednak liczba jego publikacji w czasopismach o zasiggu $wiatowym (posiadajacych IF) jest
stosunkowo niewielka. Mimo to dorobek naukowy dr inz. Tomasza Kika oceniam jako
wystarczajacy do ubiegania si¢ o tytul doktora habilitowanego w dyscyplinie inzynieria
materialowa.

Aktywno$é naukowa Habilitanta realizowana byla w macierzystej Katedrze na
Politechnice Slaskiej oraz we wspotpracy z naukowymi o$rodkami zagranicznymi i
krajowymi. Habilitant odby! 4 krotkoterminowe staze przemystowe badz naukowe w dwoch
osrodkach zagranicznych:

e MESAS /ESI Group, ESI Group (Francja) — czofowego producenta oprogramowania
do analiz numerycznych proceséw technologicznych. Staz przemystowy w Rep.
Czeskiej (Brno/Pilzno), 22.07-16.08.2013 r. Podczas stazu zajmowal si¢ analizami
numerycznymi procesow napawania.

e Techniczny Uniwersytet w Libercu, Rep. Czeska. Odbyl 3 staze naukowe w
terminach 14.08-28.08. 2016, 14.08 — 13.09.2017, 26.08-7.09. 2019. Byt
zaangazowany w badania pekania goracego zlaczy spawanych oraz probami spawania
dyfuzyjnego ztaczy réznoimiennych. W trakcie stazu w 2019 roku zajmowal si¢
badaniami z wykorzystaniem symulatora cykli cieplnych Gleeble oraz symulacjami
numerycznymi wplywu spawalniczego cyklu cieplnego na zmiany w strefie wptywu
ciepta zlaczy ze stali S7T00MC oraz S690QL. Efektem odbycia stazy i nawigzane]
wspbtpracy z naukowcami z Uniwersytetu w Libercu jest 16 wspolnych publikacji, w
tym 6 artykulow w czasopismach oraz 10 rozdzialéw w monografiach, ponadto
opracowanie 12 wspolnych referatow  wygloszonych na  konferencjach
miedzynarodowych.

Habilitant wspolpracowat réwniez z naukowcami z 3 innych osrodkéw zagranicznych:
University of Cranfield (Wielka Brytania), VTU Brno (Rep. Czeska), oraz MECAS ESI (Rep.
Czeska). Efektem tej wspolpracy jest 15 wspdlnych artykulow w czasopismach oraz 13
rozdzialéw w monografiach.

Sposrod polskich instytucji naukowych Habilitant wskazuje wspolprace z osrodkiem
do$wiadczalnym firmy Castolin sp .z.0.0.

Majac powyzsze na uwadze, moge stwierdzi¢, ze dr inz. Tomasz Kik spelnia wymagania
stawiane kandydatom do stopnia dr habilitowanego ujgte w Art. 219, pkt.3 Ustawy z dnia 20
lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (stopiern doktora habilitowanego nadaje
sie osobie, ktéra wykazuje si¢ istotng aktywnoscig naukowq albo artystyczng realizowang w
wiecej niz jednej uczelni, instytucjii naukowej lub instytucji kultury, w szczegolnosci
zagranicznej).



Dr inz. Tomasz Kik bral aktywny udzial w konferencjach naukowych. Przed uzyskaniem
stopnia doktora uczestniczyla w 5 konferencjach migdzynarodowych i jednej krajowej. Po
uzyskaniu stopnia doktora uczestniczyl w 39 konferencjach miedzynarodowych i 48
krajowych. Na konferencjach prezentowat referaty (10 wystapien na konferencjach
migdzynarodowych oraz 17 na konferencjach krajowych) oraz osiagnigcia w formie posterow
(17 na konferencjach miedzynarodowych i 1 na konferencji krajowej). Ponadto byt
dwukrotnie zaproszony do wygloszenia wykladu plenarnego na konferencjach krajowych.

Habilitant nie kierowal zespolem badawczym realizujgcym projekt uzyskany w drodze
konkursu.

Po uzyskaniu stopnia doktora uczestniczyt w realizacji 6 projektéw badawczych jako
wykonawca. Byly to 2 projekty finansowane przez Narodowe Centrum Nauki, 3 projekty
finansowane przez Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego (KBN, NCBIiR), oraz przez
Uni¢ Europejskg (POWER). Ponadto uczestniczyl, jako wykonawca w 2 projektach
badawczych prowadzonych w Rep. Czeskiej, przez firme MECAS ESI oraz TUL Liberec.

Habilitant jest czlonkiem komitetu redakcyjnego czasopisma Meials pelniac funkcje
redaktora wydania specjalnego (Guest Editor — od 2020r.) "Numerical Simulation of Metals
Welding Process".

Byt recenzentem artykutow kierowanych do publikacji w czasopismach naukowych, w
tym w 14-tu indeksowanych w bazie Journal of Citation Reports (JCR) takich jak: Journal of
Thermal Stresses. Optics & Laser Technology, Steel Research International, Proceedings of
Institution of Mechanical Engineers, Part E: Journal of Process Mechanical Engineering,
Proceedings of Institution of Mechanical Engineers, Part L: Journal of Materials: Design and
Applications, Materials, Metals, Sensors, Applied Sciences, Advances in Mechanical
Engineering, Coatings, Machines, Dla tych czasopism wykonal 53 recenzje. Ponadto
recenzowat 24 artykuly kierowane do innych czasopism krajowych i zagranicznych.

O uznaniu pozycji naukowej Habilitanta $wiadczy fakt zaproszenia do wykonania
recenzji i udziatu w obronie rozprawy doktorskiej wykonywanej w Department of Materials
Science & Metallurgy University of Cambridge UK. Obrona rozprawy o tytule
- Thermoelectric Properties of Carbon Nanotube Films™ odbyta sie w 2017 r.

Za dzialalnos¢ naukowg dr inz. Tomasz Kik zostal wyrézniony przyznaniem dwoch
nagrod JM Rektora Politechniki Slaskiej IT i I1I stopnia. W 2020 roku otrzymat rektorski grant
habilitacyjny finansowany przez Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego w ramach
programu ..Inicjatywa doskonatosci — uczelnia badawcza”. Dwukrotnie byl beneficjentem
wydzialowego konkursu projakosciowego w obszarze badan naukowych dla o0sob
ubiegajacych sig o stopien lub tytul naukowy.



3. OCENA DZIALALNOSCI DYDAKTYCZNEJ, ORGANIZACYJNEJ,
POPULARYZUJACEJ NAUKE I WSPOLPRACY Z INSTYTUCJAMI

Pozytywnie oceniam dziatalnos¢ dydaktyczng dr inz. Tomasza Kika w okresie po
uzyskaniu stopnia doktora.

W latach 2005-2022 Habilitant prowadzil zajecia dydaktyczne ujgte w programie studiow
realizowanych na Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki Slaskiej na
siedmiu kierunkach studidw. Byty to przede wszystkim wyktady oraz zajecia laboratoryjne
specjalistyczne z przedmiotow zwiazanych ze spawalnictwem takie jak: spawalnictwo,
automatyzacja i robotyzacja procesow spawalniczych, badania nieniszczgce I nieniszczgce
zlgczy spawanych, kontrola i zapewnienie jakosci w spawalnictwie, urzqdzenia i osprzet
spawalniczy, modelowanie i symulacja komputerowa proceséw spawalniczych.

Habilitant prowadzil réwniez zajecia w jezyku angielskim na kursach
miedzynarodowych: computer modeling of welding processes, quality control in welding and
surface engineering. Prowadzil takze zajecia dydaktyczne na studiach podyplomowych
Technologie spawalnicze i kontrola jakosci.

Dr inz. Tomasz Kik petnit funkcje promotora 79 prac dyplomowych magisterskich w tym
dwoch studentéw zagranicznych oraz funkcjg¢ promotora 23 projektow inzynierskich.

O duzym doswiadczeniu dydaktycznym i dojrzatosci naukowej Kandydata swiadezy fakt
powolania przez Rade Wydzialu Mechanicznego Technologicznego PS do pelnienia funkcji
promotora pomocniczego w dwoch przewodach doktorskich: mgr. inz. Adriana Kukofki praca
pt. Wplyw warunkow cieplnych na proces laserowego wytwarzania przyrostowego detali
metalowych” w ramach programu Doktorat wdrozeniowy oraz w przewodzie doktorskim mer.
inz. Bernarda Wygledacza — praca pt. ..Badania i analiza cykli cieplnych wybranych metod
spawalniczych’.

Habilitant wykazal aktywnos¢ w zakresie popularyzacji nauki, zwilaszcza w
propagowaniu wiedzy na temat modelowania i symulacji komputerowych procesow
spawalniczych. Ta aktywno$¢ przejawiala si¢ m.in. we wspdlpracy Kandydata z firmg
MECAS ESI i utworzeniu w Katedrze Spawalnictwa pracowni komputerowej analiz
procesOWw spawania.

Kandydat uczestniczyt jako wykonawca w 5 europejskich programach dydaktycznych
realizowanych na Wydziale Mechanicznym Technologicznym PS, a majacych na celu
zwigkszenie atrakcyjnosei i jakosci ksztalcenia. Od 2017 roku jest opiekunem naukowym
Studenckiego Kota Naukowego Spawalnikow ,.Strefa Wptywu Ciepta”. Wraz ze studentami
Kola naukowego SWC angazuje si¢ w organizacj¢ corocznego dobrze rozpoznawalnego
wydarzenia pt. Sympozjum Katedr i Zakladéw Spawalnictwa.

Osiagnigciem Kandydata w zakresie popularyzacji nauki jest duza aktywno$¢ w zakresie
przygotowania wspolnych ze studentami publikacji naukowych, ktore byly prezentowane na
krajowych i zagranicznych konferencjach naukowych oraz publikowane w czasopismach.



Dobrze oceniam dziatalno$é¢ organizacyjna Kandydata. W okresie po uzyskaniu stopnia
doktora wykazat nastepujace formy aktywnosci:

— wspoltworca 3 stanowisk laboratoryjnych na = Wydziale Mechanicznym
Technologicznym PS,

— udzial w organizacji krajowych konferencji Sympozjum Katedr i Zakladow
Spawalnictwa (od 2012r.) oraz Warsztatow Mlodych Spawalnikow (2016 i 201 7,

— czlonek wydzialowej Komisji ds. Rozkladu Zaje¢ Dydaktycznych oraz koordynator
obcigzen dydaktycznych w Katedrze Spawalnictwa,

— czlonek Polskiego Towarzystwa Spawalniczego, Oddziat Slaski (od 2015t.),

— opiekun Laboratorium Zautomatyzowanych Technik Spawania oraz Laboratorium
zrobotyzowanych procesow spawalniczych,

— koordynator prowadzenia zaje¢ dydaktycznych prowadzonych z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odleglos¢ na Wydziale M-T PS,

— udzial w opracowaniu nowych programéw studidow oraz w pracach nad
dostosowaniem programéw ksztalcenia do wymogéw Krajowych Ram Kwalifikacji.

Dr inz. Tomasz Kik wykazal osiagniecia w zakresie wspolpracy z sektorem
gospodarczym. Jest wspotautorem 10 ekspertyz i opinii wykonanych na zlecenie z przemystu.
Prace te powstaly w latach 2007-2020 i dotycza praktycznych problemdéw eksploatacji
konstrukeji  spawanych (6) oraz wykonania opinii o innowacyjnosci. Kandydat jest
wspolautorem dwoch patentéw krajowych oraz jednej wdrozonej technologii zgrzewania
szyn. Nabyl uprawnienia zawodowe zaliczajac Kurs Migdzynarodowego Inzyniera
Spawalnika — IWE (2015r.) w Osrodku Ksztalcenia i Nadzoru Spawalniczego Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach oraz kurs inspektora badan nieniszczacych NDT VT2, PT2.

Ten aspekt aktywnosci Habilitanta oceniam wysoko wychodzac z zalozenia, ze
rozwiazywanie praktycznych problemow zglaszanych przez przemyst jest najlepsza metoda
zdobywania doswiadczenia, a to z kolei przyczynia sig istotnie do rozwoju naukowego.

Za osiggniecia organizacyjne otrzymat 8 nagréd JM Rektora Politechniki Slaskiej (dwie
indywidualne i 6 zespolowych), w 2018 roku zostat odznaczony przez Prezydenta RP
Brazowym Medalem za Dtugoletnig Stuzbe a w 2022 roku odznaczony medalem im. inz.
Stanistawa Olszewskiego przyznawanym przez Sekcje Spawalniczg SIMP.

4., WNIOSEK KONCOWY

Na podstawie oceny dorobku naukowo-badawczego, organizacyjnego i dydaktycznego
stwierdzam, ze dr inz. Tomasz Kik spetnia wymagania stawiane osobom ubiegajgcym sie o
stopiefi naukowy doktora habilitowanego sformutowane w Ustawie z dnia 20 lipca 2018 r.
Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz.U. 2018, poz. 1668, art. 219). Przedstawione przez
Niego osiagnigcie naukowe w postaci monografii pt. "Predykcja wlasnosci zlgezy spawanych
z wykorzystaniem zaawansowanych modeli Zrédel ciepla" stanowi w mojej ocenie istotny
wkiad w rozwoj dyscypliny naukowej inzynieria materiatowa.

Przedkladam, zatem wniosek o dopuszczenie dr inz. Tomasza Kika do dalszego etapu

postepowania habilitacyjnego. K
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